"Gral. Martin Miguel de Giemes
Héroe de 1a Nacion Argenting”

O flenestorce oo %’Mﬂ-dﬂ SALIA. ﬂ ? NHV 2[]]3
E%PMJ?&;:Z ay Cﬁaﬁaé‘?{m

Phrosncea do Sodta

RESOLUCIGN N° 4 8 3 7 E

MINISTERIO DE EDUCACION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
EXPEDIENTE N° 0120102-77 406/13 -

VISTO el Decreto N° 694413 mediante el cual se aprueba la Eslruclura Curncular de
la especiahdad Confecciomista de Indumentana para la Escuela de Educacion Técmca N 3 110
de Ia lncaldad de Metan deparamento del msmo nombre, y

CONSIDERANDO

Que el articulo 4° de la mencionada norma faculta al Ministeno de Educacion Ciencra
y Tecnologia a realizar las adecuaciones que demande la implementacion de la Caja Curnicular
Aprabada

Que ta Estruclurg Cumcular de la Educaoidn Técmico Profesional especialidad
Confecoignista de indumentana aprobada por el Decreto 684/13 esta conformada por un Ciclo
Basico de 2 {dos) afos de duracion y un Cicle Superior de 4 {cuatro) afos de duracién

Clue la implementacion de la especialidad mencionada se reallzara de forma gradual v
progresiva a partr del periedo lectivo 2 013

e los linearmentos curnculares se elaboraren en hase a la Ley de Educacion
Nacional N* 26 206 Ley de Educacion Técmco Profesional N® 26 058, ley de Educacion de la
Provincia N° 7 546 y Resoluciones del Consejo Federal de Educacion N® 47/08 y §4/09

Que los fineamientos de la especialidad fueron elaboradas en Comision Ad Hoc,
conformada por docentes de la institucion y supervisados por el equipd 1écnice de la Direcoion
General de Educacion Tecnico Profesional y la Subsecretana de Planeamienic Educativo,

Por ellg,
EL MINISTRO DE EDUCACION CIENCIA Y TECNOLOGIA
RESUELVE:

ARTICULO 42 - Aprobar los “Lineamigntos y Criterios para la Organizacion e Implementacion de
Ia Estructura Curricular” de la Educacion Tecnico Profesional Correspendiente a la Educacion
Secundaria de la Provincia de Salta para la especialidad Confecciomisia de Indumentans que
s2 implementa en la ESCUELA DE EDUCACION TECHICA N° 3 110 de Ja localidad de Metan
departamento dal mismo nombre dependiente de |a Direccion General de Educacidn Tecnico
Profesional, los que come Anexo furman parte de la presente
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MINISTERIO DE EDUCACION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
EXPEDIENTE N° 0120102-77 406/13.-

ARTICULO 2°- Aplicar en la curricula de la Escuela de Educacion Técmica N° 3 110 ios
contemidos pedagogicos de la Formacion General de la Educacion Secundana Obiligatonia |os
que acompanaran a los Lineamienlos mencionados en el arliculo 1 gue deferminan los
contemidos de la Formackon Cientifico Tecncolégica v Técmea especihca de la especiahidad
aprobada para la institucion

ARTICULD 3°- Facultar a la Secretarnia De Gestién Educatva y a la Subsecretaria de
Planeamienio Educativo a realizar el Disefio Curncular Jurisdiccional de |3 especialidad
Confeccionista de Indumentaria

ARTICULD 4°.- Comunicar nseriar en el Libre de Resoluciones y archwar
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ANEXO

PROPUESTA DE LINEAMIENTOS Y CRITERIOS PARA LA
ORGANIZACION E IMPLEMENTACION DE LA CAJA CURRICULAR DE
TECNICO CONFECCIONISTA DE INDUMENTARIAS
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Tecnico Confeccionista de Indumentaria

6 [ Acerca de la organizacion institucional de la Escuela Técnica

La Educacion Técrico Frolesional como una de las modahdades del Sistema Educalivo Nacional,
constluye una de las opaones organizalivas y cumiculares de la educacion ¢omun que procura dar
respuesia a requenmientos espécilicos de formacion sustentada en la consiruccrin de saberes tedricos —
practicos en 2l marco de una dinarmica interrelacional establecida entra lo propedeutico el munds fatarat y
fa formacion ciudadana, apuntando fundarmentalmente & una formactdn mlegral es deste esta perspactiva
gue la escuela de educacidn tcnica propends @ mtroducr a los estudianies en un recorido de
profesignalizacdn a parhr del acceso g una hase de conocimientos ¥ de habilldades profesionales que les
permita sU INsercion en aregs ocupacionales cuya compledad exge hahar adquindo una formacion
general una cultura cientifico tecnolégiea de base a ta par de una formacidn técnica espectfica de caracter
profesional asl come continwar apréndrendo durants toda su vida

11 Ovganizacion de Ciclos Formativos
Las escuelas de educatidn beenica presentan una organzacidn en dos ¢iclos formalwos

- Ciclo Basico de dos afos de duracion,

- Ciclo Superor de cuatro afos de duracidn
Cue responden al reconeaimiento de los distintes niveles de complepdad de su propuesta asi
come de las distintas edades de los alumines Cada ciclo plantea por tanto sus propios propdsitos
de esta manera | cicla formalivo s presenta con entidad prapia
El Ciclo Basico de la escusla técmica comemplz sumandd a2 una sollda formacon general y
cientifict tecnoldgica & desargllo de una formacion que tenga & mayor acercamiento positle a
siluaciones en entornos reales de trabao ya que &n lxs mismas s 1ogra configurar una trama de
relzciones fanto socio-tusléncas ¥ culluralez como aquellas de orden econdmico productivas,
En relackdn al Ciclo Supengr s& realiza un Falamiento cumcular refevando la formacion {écmica

especifica y |as practicas profesionaizantes en sus distntas formatos de aplcacidn

4
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MINISTERIO DE EDUCACION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
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12  Ingreso de los estudianies

Considerando !as facullades que otorga la | ey de Fducacion Macional N° 26 206 en
relacion al ingreso de estudianles a las escuelas de educacion fécmica ¥ siguendo los niveles de
concrecion en i3 loma de decsones la junsdicoidn defimo I3 uticacion del séptimo ano de
escolandad en el framo de culminacin del nival de educacion primana For lo lanto los
estudiantes ngrésantes 3 la modafidad de educacion {écmca para ser considerados como tal
deberan haber cumplido con este framg

13 Movilidad de los estudiantes

Atendiends a ks cuastién de moviidad de los estudiantes, e conternplara lo exprasado en
la Resoluson del CFE NT 102 M0 ([Consen Federal de Educaceén) referente a fas pautas
federales parg dicha movihdad en la educacidn aphigatera En todos |08 cases que contemple
dicha rasolucidn 1a junsdicsion lograra garanbzar gus los establecrmentos educatives receptores
bnnden |os espacios estrategias v lempos suficientes para la adquisicion de los saberes minnmos
propos de la modahdad que estuvo cursando el estudiante vy sequn la especialidad a la que se
MCOrpora

14. Titulacién

El btulo otorgado por fa sscusla de educacidn técmca acredda la formacion 1&cmco-
prafesmnal, e cumphments del recorndo de una rayectana farmaliva de |8 sducaddn secundana
de esta madabdad enmarcado [Bgaimente en la Ley da Educacion Tégnleo Profesional W™ 26 058

La trayestona formatbwa myolucra cuatro campos de formacién diferenciados el campo de
la Formacién Etica Cludadana y Humanlstica General el de Formagien Cienllfice — Techaldgica
& de |a Formaciwn Técnica Especlfica y ias Practicas Profesionalizantes el recormdo por los
mesmas permitird 2 los estudiantes adouidr las competencias necesarias para concretar una
formacién de Tégnlcn Confectiomsta de Indumenlarias gue posibillte la prosecucion de estudios
SURENOTES O 13 insercitn en el mundo del trabajo

De esta mangra [as escuelas tecmcas tienen fa capacidad de armibre litulo tecnmce que
acredita lanto la formacdn Eenco profesional coma el cumplimienlo del nivel de Educacion
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secundara habiltar para la matricutaciin para el ejercioio profesional owande asi lo requieran
loyes vy reglamentos de las diglintas jJunsdicciones

1% Jornada escolar

Las escuelas técmcas en t&minos de organizacion escglar deben adoplar segun 13
Resclucion 47/ 08 del Consepo Federat de Educacon una jormada escolar extendida que imphca
en promedic y considerando lodo el trayecto formative un mimmo de 30 horas relo] semanales y
un maxmo de 7 horas relo) dianas de las cuales se debera garanlizar que al menos un tercig dal
tatal de las horas relo) semanales se dediquen al desarralin de practicas de distmta indaole

2 Acerca de la especialidad.

21 Fundamentacién da la especiahdad
Consderaciones historicas

La achual Escuela de Educacion Tecnica fue creada en el ang 1547 como escuela de
Manushdades de 13 Prowngiz  filkial Melan vy luvieron desde sus comeenzos la princpal
caracteristica de albergar baye urt musmo techo vanas especiahdades

Algunas de las cuales existen en (2 actualidad ejemplos de éstas son Corte y Confecoidn
Teydo @ manc y a maguina y Bordado

En el afic 1887 se implementa el Magisteric de Actvidades Practicas transformandose
con la implementacitn de la Ley Federal de Educacion N 24 185 en |a modakidad de Produccion
de Bienes y Senvicios con un plan de estudio cuya duracidn fue de cinco afos

En la actuahdad y en el marco de la Ley de Educaciédn Nacwnal y 1a Ley de Educacidn
Técnuco Profezional ge realiza la propussta de un plan de estudio con doz ancs de ciclo basico y
cualre de cichy supenor, ¢on la btulacién de Tecnico Confeccinisla de indumentana Bl Teomco
Confecoornsta de Indumeniana demuestra caparcidades para ) l2 orgamizaciin y gesion de los
procesos de produccion b)) preparacién de lzs maquinas materales y herramentas que

intervienen en dicho process groductivo, o) realizacion de patrones industnalizados d) eecucién
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de operaciones de tendido-tizado, corte, ensamble, cosido armado y acabado de prendas y
articulos fextiles e} mantenimiento de miAgumas vy eqipos pare la confeccidn

Este bécnico tiene ademds |a capacidad para dingir y operar en forma integral y aulénoma
desde un sentido de polivalenmia, las pracesas de produccdn an pequena o mediang envargadura
Dermuestra apliiudes para tomar detisignes en stuacionas complejas, ¥ de buascar 1a soluciin a
problemas surgidos durante el proceso productive

Posea versablidad en determinadas situaciones a la hora de recumr 2 olftas opeIorsas que
hendan 3 mejorar 3 cabdad de la produccion

De esta manera 1a gscyels se prepara para afrontar 108 nuevos desafios respordiendo a
las nuevas exigencias gue impons una soaedad regda por el avance tecnoldgico desde brindar
una formacion mtegral polivalante y con las posibilidades de adecuacidin a |os permanentes
cambios e innovacionss que sa vienen produsiendo en &5tos tlempos que carren

Acerca de la oferta educativa.

= Respondiendo al mandale fundacional de la escuela y considerando los fundamentos que
sustentan al Proyecto Educativo Institucional y expenmentando las innovaciongs enolsgicas
desde |a dguisicidn de maguinas vy herramientas a lraves del Plan de Mejora promciado por
gl INET (Insttula Nacignal de Educacidn Tegnoldgica) ta msblucidn da respuesta a las
demandas de la sociedad actual desde una oferta educativa que atiende a los requerimientos
que henen que ver con la fdrmacidn de estudiantes basada en competencias que vayan mas
alla de! dormumio de saberes especificos en refacion a la confeccion de indumenlana eslo es un
perhl de egresado que posea flexbilidad de pensamignta. capacidad de establecer relaciones
scciales domwio de log procesos de lectura y escnturd, capacidad de reahZar operaciones
numericas capacuiad de crear capacidad de frabajar en egquipe v capacidad de aprender a
aprender, aprender a hacer y aprender a ser lo quo va a redundar en beonsflioo para ef
eslidianle pemmhéicinie la posibiided de poder aptar por Segur esivdios superfores, o lagrar
1ng mejor Insencion en ¢l mundo labural
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RESOLUCION N°

Para &l logre de lo antencmmente expuesto (a escuela releva la mportancia de

»  Una did4ciica que propugna

- la resohucidn de siluacicnes problemdlicas,
* fa ensefianza de la compransién
- el fraba)o con praducciones escriias,

. Iz practica de la reflexitn meta cognlbiva

» La ublz=cidn de racursss que,
. contribuyan a ka adguisicidn de saberes significativos
. promuevan g autonoma de |08 alumngs,

. diversfiquen [as tareas,

. tringten [ oporundad de confrantar a partir de los erares,

- Lina proyesoon sooral que
. concrafiza una escyeta abierta a la comunidad,

. brmda un oporturedad de inderelacin con olras onganizacones de diversos
ambios fsaled seguridad, gobiermo mumcipaly

- propicia el regonocimento de k2 comundad desde la asistencia de sus
Integrantes a las exposiciones anuales de los trabaps de 105 alumnos.

> Lin “aprender hatiendo” fimdamentado en los siguentes prindpios
» Educar es fomentar, mediante el aprendizaje, [a efectividad del talento humano

en todas sUs dimensiones. infalectueal, afectiva, entre ofras

. Los corweimientos cientificos — teenclbgicos tiensn valor cuantla se reflejan an

capacdades operalivas [comportamentas)
]
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s La mejor forma da aprehender los conocimientos centificos y tecnoldgieas o3
descubriéndolos y redescubrigndolos en ka praches

] La competencia daboral no es sumatona de conoclmentos  habdidades y
actludes aslados, sinc que 5 un resuliado miegradc en forma cohwienle y
aphcado a situaciones concretas

Desde ia perspectiva de la formacin profesional la escusla gemera las condiciones de
empleatmbdad para el aciual contexto Esto se iraduce en

+ Foralesar las capacidades de los estudiantes para gue mejcren su insercion laboral
mediante el desamollo de compatencias claves que dismnuyan el resgo de la obsolescancla
y parmian a hombres ¥ mujeres permanscer activos v produstives a 1o largo de su vida ng
necesanamenie en un msmo puesto o aclvidad

« Fomar para un aprendizaje permansnie ¥ compleo que mplica aprender a aprender
aprender a hacer y aprender a ser

+ Apoyar a los estudiantes para que identfiguen los obsticules ntemes v externos que
interfieren en &l logro de sus obetvos v valoren sus habilidades y saberes, asi coma las
demandas y compelencias requendas en & mundo del trabaje

2.2 Denominacidn del Titulo de fa Especialidad

Téenico Confeccionista de Indumantaria

23 Parflt del Egresado
231 Competencias Profesionales

. »  Plamficar y organizar el proyecto de confaccion de indumentana

En el cumplimiento de esla funcion & Confeccionistz de Indumentanz formula, planifica y organiza las
dislintas etapas del proyecto a realizar can cnterios de rentabildad y sustentabilidad en funcion de sus

q
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dbjebvos ¥ recursos dispenibles Fija los chjetivos y metas productivas y elabora el plan de actividades de
praduscién Confecciona la ficha técnica del praducto atendiendo a las necesidades del cliente Deternuna
s INsUMos maguinas hemamentas ¥y equpos v 105 recursos de mano de obra necesanos para la
arecuson del proyects produchve Reabza e presupuesto de costos de gjecucidn del proyeets Plamifiza el
uso de mstalaclones maguinas, implementos equipos y herramientas de confeccidn

» Realzar patronas industriatizados y ascalados

Esta funciin implica que el Confeccionista de induwmeniara esta en condiciones de realizar patrones hase
Industrakzarios v realizar ef escalade de cada patron primang v secundans realizar el acabado de
patrones pimarins vy secundanocs seqln los eritenns establecidos en |a ficha téenica de cada prenda a

arlfculo textll realizar patrones mdustralizados con malenales y técmcas especificas

~ Reahzar el tendido de telas ¥ corte de piezas que conforman la pranda y arbeulos textles

Esta funcitn implica gue el Confecoiomsfa de indumeniaria estd en condiciones de realizar e ostudio de
corte 2 fin de aprovechar al maxme el material Interpretar fichas tecricas y de produccion a fin de
organizar el trabajo realizar el tendide y hizado o |3 marcada respetando los patrenes realizar el corte de

las piezas de manera convencional por presion yo informatizado

» Reahzar 2l ensamble o uniones da pezas para el armado de [as prendas o articulos fextiles,

cperando distintes tipos de maguinas y herramlentas

El Confecoonista de indumeniara esta en condiciones de realizar el ensamblajg de pigras que confarman
la prenda o articulos textiles, ternendo en cuenta la dureza elongamidn y grosor del material 2l tipe de
cosiura que hay que realizar y secuencia prefijada Para ello s capaz de preparar y ponef 3 puntn 108
diferentes tipos de maguinas y equipamientos para la confecoion guee va a utihzar en el proceso productive
de indumentarna y'o artlculos texbles v de operarlos en forma adecuada con preciswn y eficacia aplcando

crlangs de cahdad y normas de segundad e higiene

~ Realizar el acabade de las prendas y arbeulos textiles
Esta funcion wmplica que el Copfeccionista de fndrmenfana esta en condicionas de reafizar los acabados

de las prendas ¥ articulos texbles de diferentes tipos teniendo £n cuenta las caractensticas establecidas
10
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gue hay gue conferir ebguetado, planchado plegade embalaje presentacion aphcando normas de
seguniclad & higlans

=~ Realizar ef mantammiento y mparaciones sencillas de maquinas, herramientas y matenates para la
confeceidn de indumentana

El Confeccionista de Indumneniara estd en condiciones de realizar el mantemrmento pnmans de los
equUIpos. Mmagquinas ¥ herrgmientas a fin de asegurar |a contnuidad de o8 procesos de produccién
manteniendo normas de segundad e higeng proteccion personal y promoviende k& preservacion del medio
ambiente

~ Organizar y gestionar ol taller de confacgién industrial da indumentana

La protesionahdad del Confeccionista de indinnantaria se manifiesta en esta funcion a través de su
capaclad para realizar la organizacidn y geshon necesanas para el funcionamento del taller de
confeccién La observancia de esla funcign, /mplica qgue el Confeccronisia estd en condictones de realzar
lodas los tramites legales para eercion de la actividad profesional, scondicionar el local del taller
determinar las necesidades de maquinas eguipes nsumos ¥ herramtentas para e! emprendimiento
gestionar la adguisicién y aimacenamiento de insumos v bienes de capital para el emprendimiento realizar
la geshdn de personal, controlar ¥ regsirar los procesos produclivos durante su ejecucion y la geslién
adrrmstrativo-confable del emprendiments; realizar el conirol de calidad de los productos, anahzar y
evaluar los mercados posibles para gl ofrecimiento de los producios v elaborar gstrategias comereiales
para promoverlos negodiar ¥ acordar s condiciones de adguisicidn de insumos y bienes de capital de
cantralacign de los servicios productivos del taller o venta de la produccion v evaluar los resullados
econdrmice-financieros del emprendimienty Bl Confeccionista gestiona la aphcacon de las medigas de
segundad e higiene y de proteccidn personal, efaborando el manual que fifa esas normmas para el talfler o
empresa productiva y supervisando su gumplimisnto en lps procesos de trabajo v en locales e

instalaciones

11
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2 32 Campo Ceupacional

Su area ocupacional mas impertante es el kabae integrade de direccizn y operacdn en el
contexto de la empresa o taller induslrial de produccidn de prandas y complemantos de vestir confeceidn

de articulps textiles para el hogar usoes indusinales y deportivos

Atendiendo a |3 estructura orgamzativa de |a emprésa y proceso praductive en el que apera puede
asumir un mayor o menor numero de funciones gue pueden I desde | gashdn y orgamzacian de la
produccion & la preparation de las magquinas y ejecucion de una o vanas operaciones o una fase completa
del proceso hasta la elaboracion de produclos en sene

E! Técnico Gonfeccrwwista de indureriana puede epercer sy profesionahdad en el desempefio de
fas distintas actvidades relalivas a la produccien textl y al lrabajo calificado que s& desarrollan en una
empresa o taller de confeccidn ya sea por cuentd propla 0 asocado a otros confecciomslas, operanos a
como personal contratado. Sus aclividades pueden variar o adguinr especificidad de acuerdo a los bpos de
productos que se realicen, |a escala de producoidn y al grado de didsion del trabajo que caractencen a fa
empresa © taller de produceitn indusinal ya que dichas actvidades podran ser mas o menos compleras
segin se trate de microempresas, lalleres ¢ empresas de peguefia o mediand envergadura o de talleres

con caraclerislicas tecnoldgicas mas o menos complicadas

El taller Industrial & empresa de sonfecoion &%, pugs el ambite de desempeno privieglada del

Cofecowonista oe Indwmentara  Sin. embargo  existen algunos olfos ambitos en donde puede
desempefarse profesionalmente Esos ambitos estan relacionados con seclores con que 2 Confeccionisia

de Indumentara puede dar asesorarmiento 3 empresas dedicadas a 1a comeraidlizacion de prendas de

vestir yio articulos texliles De modo tal que en &stos sectores ge abre un espacio para la partlcipacion de

los Confecmpnstas de indumentanas Muchas veces se reguiere de personal capaz de entender la ldqica

de la produecion y el manep de wlleres para que pusda realizar tareas tales como ef asesorariento a

nuevos productores (tanto para fa actividad producliva en 51 como para la adquisicién de insumos y bienes

e, HE Capitaly hacer dermostraciones o realizar tareas de seguimiento de experlencias de conlrol de calidad

e o5 productos gue salen de fabrica al circuto de comercializacion

i

12
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Funeion que gierce el profasional ;
'1 Planificar y orgamzar gl proyecte de confeccion de indumentana |

Actlvidadas | Criterios de Realizacion

11 Analizar y evaluar los = Se consderan ¥ examinan

{actares tecnico-econdmicas para —la temporada tendencias de la moda estios propios de cada Lpo
la formulacidn de un proyecio de prenda, segmentos del mercado a los que se pretende llegar

propia de pradeuwccidn industrial de _tas dishi - eliticukin
Indumentaria y establacer las as distintas altermativas de produccsdn,

objetvos y metas productivas - los factores productives disponibles

- log planes oficiales de promocién para el secior de indumentana
textil v las politicas Indushnales vigentes,

—-las pogbihdades de asociaciin para la  productien v
comerciahzaciin
las posibllidades de comeroiahzaciin de la producoén, estado
actual de los mercados y sus tendencias poshles vingulasiones
con los mercados y canales de camerclatizacion

= Se precisan los objelivos y metas de forma tal que se faclile la
programacion ¥ evalwacidén, y lemendo en cuenta e resullado del

analisis de los factores técnico-economicos
12 Tratdndose de senvcios = Se solicta Informacidn e Indaga sobre la solicitud dal chenta
produchvos para terceros detectar | . ge establecen con el clente los objetivos y condiciones y alcancei
|35m“;‘335"13'5:3?;;€'| d'z;tﬂ y del servicio produchve a realizar ,
:jsecutaﬂrﬁ R S axAnee proyecto A Se regislran las necesidades, alcances y condiciones refevadas
13 Determunar los recursos de = Se establece la mano de obra necesaria para la epecusidn del
mano de obra nsLmos proyecto, leniendo en cuenta las calficaciones y tiempo
harramienlas y maquinas requendgos
requendes por el proyecto = Ze realiza el computo de los insSUMOs NECES3N0Ss para a ejecucion
del proyecte los estindacres comerciales, la dispombifidad en el
mereads o en sfock propig
Se determman los equipos herramientas ¥y maguinas necesarios
para realizar el proyecte de acuerdo al alcance v condiciones
establecidos
— x- |
14 Planificar las achividades = Se gspecifican los pasos a seguir para ¢oncretar cada achvidad
productivas productva,
*Se sistematizan los dalos del proyeclo y se preve el orden

En 518 funcwn el Confendnrisia peded oNabosnin o eapelos 6N 4reas s como CcoOmeairacin venta ¥ markelas) y wios
13
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RESOLUCION N°®

cronologieo de las lareas necesanas para sU glecucion teniendo
en cuanta los rendimientos estindares y la propia capacidad de
wabajo :

* 3¢ asignan [os hempos de realizacion para las tareas fstadas,
consideranda los critenos de cahdad y de segundad perinenles, se
organizan de manera tal de establecer las tareas que pusden ser
realizadas en forma simultanea

=55 planfica el uso de Instalaciones wmwdAquinas equipos ¥
herramientas de producsisn

= Se prevé la loglstica necesara para la ejecucion de cada tarea del
provecto y se reabxa el programa de reguenrmientos ¥ la
adquisicin de insumos i &5 necesario

Se prevé las fechas de fermunacién y de entrega del producto

15 Organizar el trabajo para el = Se asignan las lareas de acuerdo al plan de actvidades y las
tesarrollo del proceso productivo. capacidades laborales del personal

= 5e determinan les medidas para mejorar |3 produchwidad

Se establece i es necesanc conkeatar mano de obra adicional yo
capacitar al parsonal
16 Presupuestar l0s coslos de = Se consideran los ingresos brutos, segan las cantidades estimadas

los recursos requendos para la a producr los precins hisléncos de los productos y sus tendencias

gjecucidn dal proyects, * Se utlizan en los casos gue asi se ha establecido programas
informaticos para el desarrollo de apheaciones gue aimphfiglen |a
actividad

Se analiza la relacién enkre costas e ngresos estmados
estableciends los beneficios probables,

1.7. Realizar la ficha téenica® del | = Se tiene en cuents ¢l disefio ¥ matenal a ulilizar para reahzar la
productn ficha técmica de producto de avios, accesonos

» Se considera la posibitidad de realizar consultas a especialistas
sobre diferentes aspegies productivos y conslructives de los
patranes

! Ficha teomica es un grafico whlizads en bt indugtnd de la ndumerntares par definle tados bos aspecios Weonleos de un modeln antes
e 5u confecoidn _ _
Euw 13 ficha 1écnica se epresenta 3 b3 prenda pot una $8ne d= (érminos Ibonleos que definen las caracleniseas de la misma of dipgo
realiza con OG0T ¥ prec;sion de los detalles

L)
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Alcances y Condicronas del Ejercicio Profesfonal en la Funcién 1+
“Planiflcar y arganizar el proyecte de cenfeccion de ndumsantana®

Principales resultades esperados de su lrabajo

= Un proyecto productve wiable competitive y sustentable formulado en funcién de sus objetives y
recursos dispenibles, un presupuests de costos e ingresos, un plan de aclividades

+  Un proyecto productive programade con previsicon de todas sus fases con el fin de pader cumplr
todoe 2us abjellvos en tiempo ¥ forma

Medios de praduccin que widiza

Escritong compuladora  almanaque, calouladora telefone —fax ficha tecmica de lelas, de avios da
aceeszonos lapces de dibup de colores, software de dbujo  folletena de proveedores de telas & Insumaos
para la confeccion de ndumentariz

Procesos de trabayo y produccion en 1o$ que intenviens

De formmudacién de proyecio produchve.

De planificacsin de actividades

De planficacion de ulilizacion de equipamento

De presupuesta

De analisis de costo beneficio

De venficacion de insumos y herramientas exislentes

Tecmcas y normas que aplica_ .

Técnicas de elaboracin de proyecios produclivos
Tecrmeas de presupuesto
Técnicas oe maneo de programas nforalcos para armar fichas técricas del producto y de produceidn

Datos e wfermacones gue plihzs

Disponibles en fichas téenicas de telas, de avigs

Disporibles en informes de procesos produchivos antenores

Datas proporcionados por el ciente

Datos de manual 0 cuademilio de explicacién para la elaboracidn de fichas tecnicas

Retaciones futtcipnaies W ferdrguicas guie manfiens en ef aspatio social de frabafo

Se relaciona funclonaiments para la elaboracdn del proyecta con

15
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-~ Chentes

= Eventualmente establece relzciones funcionales de contratacion de serviglos con disefadores de
mdumentaria, técmcos de la ndusila de Iz Indumentaria, o olros profesionales para el
agesorarmenta &0 la formulacidn del proyecto de confeceion confeccionistas y operarios

+  Provesdores de telas, insumecs, maguinas matenales, equipos y herramientas

Funcion tite ejerce af profosional
2 Realizar patrones industnalizados y escalados

Actividades Criterios de Realizacidn

12 1 Realizar el moide base en * Se realiza el molde base selecownando el sistema de consiiuccon
malerial prowsario Aplear 1écnicas mas adecuado Sistemna de Trafado de Moldes de revista de
de Morder(a’ Moldena de otras publicagiones efc en matenales provisonos

para sy postenor transformacion
Se verifica la correcta codificacién y sefializacién del patron base
2 2 Transformar el molde hase a oe realiza la transformacién el molde hases en indusinal sintelizando

Patrangs Industnalzados detalles y agreganda mmhm:}‘gla especifica de corte, de plegado de
respelando crilerios establecidos de | altura de bolsillo de piquetes” de doblez, hombro et
realizagién
2 3 Realizar el escalado da gz 2 Se realiza el escalado dal molde industnalizado tenienda en cusnta
patrones Industnates Ios talles solicitados para cada prenda
Se realiza los escalados 0 progresicnes de cada molde primana y
secundaric
2.4 Conocer tecricas para 1a =Se busca y se obhene miormaciin relacignadas a programas
elaboracidn de patrones con informaticos para la realizacian de patrones informatizados
software especlficos. «Se obtene Informacion & cerca de la cofresta codificaclén y

sefiallzacion del patron

» Se identifica patrones primaros y secundarios Industnalizados
ubilizande soportes infarmsatices

= Se comprueba que & palrdn base guede comectamenle aréhivado
en la base de datos

= Se comprueba que lag modificaciones reallzadas en eb patrdn
industrializado se correspondes con 2l palron base

5

3 Heiderla La mobderia conssie on la confecddn de pamrones exacles par 13 posteriod realzacin de prerdas domnando codiges ¥
procedimignios precisos. lendignies a la producendn on Sere, Ef cordaclo manual con los mabdes provoca el conocemenio de k
verdadera dimensoa de 1as partas gue hacen ai tods, enlendienda por ese tode a 1a pronda ecmplela,

16
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2 5. Reemplazar ¢l malerial de fos | » Se considera la necesilad de cambiar ¢ sushiur ¢ maternial de los
pafronss por matenales duradaras y | palrones por materal mas duradera Plantillas de carton o plaslico
defirutivos

= Se considera todas las especficaciones para =u confeccidn en
serie medidas de costuras piguetes, alturas de bolsitllos forros
refuerzos atc.

= Se consideran las normas de seguridad & higiene personales lanto
para la manipulacidn y desecho de matenales ullizados como
para el trabaje directe en |as magunas utilizando ta Indumentana
apropiada

Alcances y Condiciones del Ejercicio Profesional en las Funcidn 2
“Realizar patrones industrializades y escalados '

Prncipales resuitados esperados dol irabago

Patrenes base comeclaments elaborados, patrones mdustrislizados y escalados confeccionados con
criterios de calidad y precisidn, conteniendo informacion v simbolegla especifica y ¢lara

Medios de produccidn que uliffza

Escrmicnos. Papel molde, cenbmetro, carldn, marcadores, broches manposa, Culter tiem  perforadores,
reglas escuadras transportadores, compases compuladoras etiguetas identficadores de  palrones,

fotocopladoras, papel & 4

Procesos de trabao ¥ producadn en los que intervmne

Proceso de
-~ Irtarpretacian de digeflo y ficha técrca
= Reallzacién de molde base
Interpretacian de tratads de maldes o cuadarnillo de moldena
Transformacian de melde base a patrones industrializados
Realizacion de patronas 5 escala

Técmeas y hormas gue aghca

Normas de dibujo técnico para |a elaboracién de palvones base
Tecnicas de manejo de computadoras

GCrucas y normas de escalado

cricas de progresiones manuales e informalicas

17



Phrovencens do St

RESOLUCION N° 4 8 3 7 %

MINISTERIO DE EDUCACION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
EXPEDIENTE N° (120102-77.406/13.-

Datos g informJoiones uhliizados

Disponibles en el proyecio produchvo anteriores
Cispormbles en manuales de elaboracin de moldes basicos en fichas téocmicas del producto
Obtenidas de manuales de soffware textlles

Relaciones fum::ana!&slgm Jerarquicas que marntiene en of aspacis sacial de trabars

E! téonien confecconista  de mdumentana puede en ésta funcidn  establecer relacianes funcionales ¢on
disefiadores de indumentaria técnicos en la yndustna de la Indumentana y especialisias en moldena
Especialista en software de diseno y molderia texlil, con otros operarios solicitando colaboracidn en la
elaboracitn de fas mamas.

[Functén que ejarce of profesfonal
3 Realizar el tendido de telas y corte da plezas que conforman las prendas y artlculos taxtiles

Actividades Criterlos de Realizacion
34 Interpretar fichas emcas y de | » Se nterprela y s& wentfica las fichas técicas para determunar 24
producedn material a utlizar
Se selecoona el procedimenlo tliles. hermamientas y se orgamza
el trabajo |

32 Realizar el estudio de corle 2 | * Se realiza el tendids v encimado’ de |a tela sobre la mesa de corte
fin de aprovechar al maximo el| yluego la distribucién de petronss para tizar sigulendo 13 hnea de
material vy realizar |2 secuencia | los moldes segln sistemna de corle v orden de fabricacidn

logica del corte » | a tizada® e realiza teniendo en cuenta
- Caractensbca del tepdo anchura eslructura, color
- Los lalles modetos ¥ secuencia y nimers de prendas

- El sistena de corte convencional  por  presion  ylo
' informatizado

! Erantacls S desenrolta el feydo sobre [3 mesa de corle superpariands diversas capas (de cada una se obkendran odas laz plezas
da un madels) as5td oparacion es reahzada manyalménte 0 mecancamante, garmabizando asi el ajuste apropado de las diferenies
capes

® Tizado Lalizada o el ordenamients de todes 108 moldes de |z cuna de 1alle ralanda de ocupar al inenes 0spaci posihble También
an esle OseSH 52 dehe tener ar consderacion Consumo de Tela por prends Ahheads del eje da la moldens an al sentido de 13
ureimbre Tenzién adétusda de la tele duranis al lond«do,

L i
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3.3 Realizar &l corle en sene = Para Iz realizacion del corte se preven

- que gl tendido y posiclonamiento de & t&la en |32 mesa de lrabao
se regliza sin tension y sin plieques

- Qe |a tela esté ahneada con respectd 3 la mesa al orille sentido
del hilo y disefio de {a tela

- Endelermmada  tipo de 21z se debe deyar reposar antes ded corte

que gl corts e austa con exacltud 2 la forma y tamang del
patrén, sin deformaciones.

34 Preparar, programar y = 5e preparan las magquings vy eduipos de extendide ¥ corte con
reajustar o5 equipos y las arreglo a fa ficha tecmca y material que hay que cortar e imphica
maquinas de corte asi como el = Se prevé Ia preparacion de Ia base de 1a mesa fa reguiacion de la
estado de los materales a fin de velocidad de fa alineacion y tension de fa tela vy de! extendido v
dISpDI"IeI"IOS para la prﬂd uCEign regu|ac|¢n del| cabezal de corte

» 32 verfica el guste de los elementos cortantes (cuchillas,
verticales, discos cinta )y del aflado

=S5¢ regula la weloodad y la perpendiculandad del elemento
corants

= 5e regjusta los pardmelros basandose en [os resultados de las
operaclones de prueba

Se realiza el procedimiante de preparaciin crdenadamente con
segundad personal y de s elementos de 1as maquinas

3.5 Realizary controlar |as = Se controla que el corte se ajusts con exachtud a la forma vy

operacienes de core, tfamafio del patrén sin deformasén de los perfiles de las pezas ¥
sefialando seqin patron los piquetes y perforaciones

= 3 ulihzacon de magquinas ¥y heramientas se realiza con precision
eficacia v seguridad personal y de las maquinas.

‘ Eliempe de realizacidn se austa a los criterios establecidos

Alcances y Condicrones del Ejercicio Profesfonal en las Funcién 3
“Realizar ¢l tendido y corlé de prendas y articulos kextiles segun ficha téonica y disafio",

Principates rgsultados asperados del trabajo

Corte en serie perfectamente desarrollado a partir de un nminuciosa estudio de corte ¥ materiales & nsumos
utdizar éplmo aprovechamiento  del material utlizacon de magunas y herramentas adecuadas para
a fase del corle

1
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Medhos de producoon que wliiza

hesas y equpos de tendido v corte Soportes portarrollos fpos, mdwviles, mdliples, Carros extendedores
manial, semiadiomabice automatco. Maguinas de corte verticales, circulares, Perforadares. Prengas de
troglelar y troqueles. Planbilas de patrones. Tizg de marcada testl pnzas para sujetar las wlas Equips
rranual o nformabco para marcada y corte, Telas (fejidos, no kendos, gabardinas telas especiales de sandad
para diferentes uniformes etc) entretelas, foros elo.

Frocasos de trahafo v produceion o los que infenaene

Cte tandido de la tela en la masa de trabajo
Cha saleccin de moldes o patrones

Oe tizado o marcada

D& corte de telas para la confeccion

D& despimce

D cantrol de calidad

TECINCES ¥ NOFTES Que apiica

Técmcas de tehdidos

Técnicas de fizado o marcade de telag segun caracteristicas de las mismas
Téacricas de despiace o ensamplados de piezas,

Téericas de corte segin el material y 1a maguina de corte a utilizar
Técricas de control de caldad de corte

Datos g informaciones utitzados

Disponibles en proyectos praductives antenores

Dusponibles en Manuales de Moldena y Corte

Oblemdas en manuales de magquinas de conte

Sobre primergs auxihos y prevencitn de acodentes Mo hay ninguna menciin  de eslos datos en esta
funcisn

Sobre normas de seguridad e higiene de |2 empresa

Sobre protecaitn persanal

Relaciones funcionalos ywo ferirquicas que maniiene en el espacio social de lrabajo

El Técmeo Confecciomsla de indumentaria, pusde mantener relaciones de cooperacidn con personal
auxiliar gue ko asista en el tendido y corte de tefas

iantene relaciones jerarquicas de dweccion comunicacion de inskrucciones y supervision de achvidades
con todo el personal cuande existiera afectado a la realizacion del tendido y corte de telas

wandeo dinge su propie emprendimiento se refaciona funcionaiments con clientes que pueden ser otres
lenstas que contratan &l servicio da corte

24



Provenoca do Talta

RESGCLUCION N° 4 8 3 7 ‘

MINISTERIO DE EDUCACION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
EXPEDIENTE N° 0120102-77.406/13.-

Cuando se desempeda en relacion de depencdencia, & vincula de manera sybordinada a jefes de
produccion de talleres de confeccidn de ndurmertaria En estos casos puede mantener relacionss
horizonlales con otros cortadores o jerarquicas con responsabiidad sobre equipos de trabajo

Funeion gue ejerce ef profesional
4 Reahzar el ensam bla’ o urones de pigzas para el armado de las prendas o articulos textiles,
operande dishntos tpos de maguinas y harramentas

Actividades Crtarlos de Realizacién

41 Interpretar fichas técnicas y de | = 5e dentfica el producty para determingr las tareas de ensamble |
producidn & fin de orgamzar el | mas adecuada

trabajo = Se reghza fa seleccion de procedimiento, maguinas herramienlas
e nsumaos a utitzar

42 Cambiar ajustar y reajustar|. Se realiza la preparaclon de los elementss operadores ds la
los elementos de las maquinas ¥ | maguina de coser segun ficha téchica ¥ materal que hay que Lnir

I ;
;fég:gmlgs £r26f§ E: . ﬁ: ﬂf,- = Be selecoina v se ajusts agujas prénsatelas y accezonos {aulas
icpes corahilos corta vivos aliladores.) de maguinas de coser

cosido de lag pezas, : e
» Se ajusta y s2 requia €l sislema de arrasire de las magquinas

4 3 Realizar el ensamble o UNIONes |« 5e realiza el ensamble y uniones de manera metédica con
de plezas siguendo los paramelras | pjentud  seguridad  siquiendn los procedimlentos y técnicas
de calldad establecidos y Operantdo | repomendados para el caso

iﬂlfﬁ::g::nmaqumas paca o Las unignes de las piezas se realizan temends en cuenta =l uso &
que serd somelida Iz prenda y el aspecto visual deseado

Alcances y Condiclones def Ejercicio Profesional en las Funieion 4,

“Reahzar el ensamble o unlcnes de piezas para el armado de las prendas o articuios textiles,
oparando distintos Hpos de maquinas ¥ herramiantas"

Frmepales resultadas esperados def rabao

Realzacdn de ensambles de piezas que gonforman las prendas y artlculos lextles respetando el disefo
y ficha técnica del producto

Enmsamble correcto de |as piezas respetando [os tempos establecidos para cada fase de ésta actvidad
Productiones de caliad Siguiendo los pardmetros y exgentias comerciales

Lrl-andaze por ansambla a 13 accdn da superpanar 1as mezas qua conforman 1a grenda 2mes de coser

2
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Medros de produccion que uliliza

Telas {lejidos no tepdos gabardinas telas especiales de sanidad para diferentes uniformes etc ) Entretelas
Elxquetas ideniificecidn para ia confeccidn,

Maquinas de coser planas de: pespunte recto, Zig-zag, cadeneia a un hilo, cadenela doble y mulliple
puntadas de inutacién & mano doble amastre triple amastre arrastre diferencial pregramables  Maquinas de
punlada invisble de brazo desplazado. Maguinas de recubnmients inferior v de doble recubrimients
Maguinas "overlock” Maguinas de gpales. sastrena y camizerlz Maguinas de coser botones Maguinas de
remallar tejido de puntc. Maguinas de presillas Auldmatas de costura Maguinas de cclo fio de bolsille, de
ojales de costuras largas

Provesos oe rabao v producerin en o que mterviene

Do ensamble ¢ uniones de piezas per madio de costuras en maguinanas especificas para cada prenda y
articulos texiites

De verificacion de la correcta wtilizacion de |as magumnanas adecuadas

De gontrol de calidad

Técnicas y nonmas que aphea

Tecnicas de ensamble

Tecnicas de secuendctas ldgreas de armado de prendas.
Técnicas de confecodn industrial de indumentaria
T&emicas de control de calidad

Datos e informacionns ulizadas

Sobre procedinuentos de uniones en diferentes maleriales y con diferentss magquinanas

Scbre procedimiento de ensamble

Sobre pnmeros auxillos ¥ prevendién de acoifentes

Sobre normmas de seguridad e higiene personales y  al maneja de maguinanas industriales para la
confeccitn

Rolaciones funcianales v/ jerarquicas que mantiene en &f espacio social da trabao

Mantiene relaciones Erarquicas de dreccdn comunicackin de nstrucciones ¥ supennsion de actwvidades
con lode gl personal cuando exisbera afectado 2 la realizaciin del ensamble o unidn de piezas para el
armado de fas prendas o articulos texiles

El Confectiomsta de Ingumeniarfa cuando hens a su cargo la tarea puede mantenear ademis relaciones
de cooperacion con pergonal a cargo de ¢sas actividades

Cuando dirige su propio emprendimients se relaciona funcionalmente con clientes que pusden ser otros
lallenstas que contratan el senacw de ensamble o umdn de piezas para el armade de las prendas o
arlizulos textdes

Cuando se desempefa en relacion de dependencia, se vncula ge manera subordinadz a jefes de
roduccion de talleres de confeccion de mdumentaria En eslos casos puede maniener relacipnes
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horizantales con ofres ¢peradores de maguinas de confeccién o jerdrguices con responsabilidad sobre

eqlipos de trabajn

Funcidn que eferce el profesional

) 5 Reahzar ol acabado de las prendas wo articulos textilas

Actividades Criterios de Realizacion

51 Preparar los malerales ¥iasSe preparan los materiales y herramientas para realzar los
herramientas que e van a utibzar d|fﬂ.rﬁnte$ procesos aﬁabadus

:;lsp;alndnpm;assu n:a?n:as E{éa:adl: “ Sg determina 1a colocacldn de ebquetas y rotlins 8 fin de dejar
empresa preparado para la actividad siguiente (punto 5 2)

f
5.2 Realizar las operaciones de

acabados respelanda da (a
EMpresa

En &s5ta achvedad se fendds & cuenta b realizacedn de

= Empralijade cote de excedentes de hllos gue van quedandao de las
costuras realizadas en  diferentes magumnas ublizadas en I3
ronfectien de la prenda

= Etiquetado: ef etquetade plede ser de MARCA. identficacion de
talle v de especificaciones técricas de componentes de fabneasién

= Planchado pueden ser de vanas maneras a vapor convencignal
pod presion con prensa plancha rdustrial

= Plegado se asegura el mds adecuado doklez de ja prenda o articulo
rescalands las caracteristicas que deben quedar visbie segln
parametros e mstrucoiones de la empresa

« Embalae se deterrmna & matenal aproplade  considerando |
congservacion del producle que cumpla cen las normas comeroales
vigenies

5.3 Asegurar la calidad del
praducto en relacidn al planchado y
ambalae selecoonado y
presentacion comerslal

5.4 Conferir [05 acatados
adeguados a 1os articulos textiles en
la calidad prevista para su
presentacion comerclal respetandc
la norma legal vigente

*Ze asegura la preservacitn de la produccidn en embalajes
acdacuados

r 82 asequra | cwdado de |las prendas y arhiculos textiles
confeccionados

- Se preve no afterar la calidad de las prendas en el process de
acabade planchads, plegado o doblez, embalaje (conformads
brila, arugas Hdos sobrantes planchade) ¥ corngiendo las
angmalias detectadas

= H5g tienan en cuenta 105 hpos mds caracterishcos de acabados
intermedios y finales que gse van a realizar segin el arhiculo
confecclonade  medios y materinles para su  presentacion
eomercial

» Se verifica fa calidad de [os acahados v presendacion comercial

= e aplican las normas IRAM f 150 vigentes para la produccion da
Indurmentana
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Alcances y Condiciones del Erercicio Profasional an fas Funcion §:
“Reaalizar ol acabado de Ias prandas wo articilos texfiles"

Frincipates resuliados esperados del irabgjo

Conseguir fa produccion de tas lineas asignadas en cantidad calidad y plazgs establecidos

Praducls berminads y acabada listo para comerciahzaciéin o enfrega respetanda mdicacones de
la gmpresa

Froducto acorde a estandares de caldad siguendo los parametros comerciales y normas
vigentes de produccion

Paguetes de companantes de prendas wio articulos textiles identificados y ordenadas.

Paguetes de prendas o articulos textles enzamblados en la calidad prevista

Medias de produccion qoe uliiza

- Ehguetas de identficacidn de talle
Efiquetas de identficacidn de MARCA,
- Eflqueta de componentes de fabricacian
Bolsas. paguales etc, Alflares de dablez
Tleras corta hilos
- Planchas industriales, plancha prensa, a vapor con caldera y con tanque

Frocesos de frabayo y producedn en os gue mferviens

- De doblez de prendas y articulos

= Prendlde con athleres

- De venficacitn de calidad del doblez

- Deplanchado

- De acabagp de prendas yfo articulos textiles.
-~ De control de calidad

Técnicas y normas gue aplica

Técnicas de doblez y aplcacion de affileres
Té#cnicas de ehquetado y embalzje

Técmcas de acabado Técnicas de planchado
Técmcas de aplamento de paguetes

- Técnicas de conlrol de calidad

L] * i L}

Datox & rformaciones uitizados

Dizpomibles en | proyecto productive anteriores

Sigbre primeras awailas ¥ prevencion de accidentes

Sobra normas de sequridad & brgiene laboral ¥ personal relativas a |z ulibzacion de magquinarias
mndustrales para la confeccion
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= (Crdenes diresta de Fabnoaciin
Moma IRAM
Homma 150

Rolaciones funcwmales wio jerdrgencas qua mantiene en &f ogpacio socral de frabapa

El Tecrice Confeociomsia de fndumeaniana mantiens relaciones jararguicas de direceidn comunisacion de
instrucciones y supervisidn de achvidades, con todo ef personal cuando existiera afectads a la realizacian
del acabadn de las prendas yfo articulos texliles

Bl Técmeo Confacconsla de Indimentana, cuando liene a su cargo la larea de control de caldad en los
acabados, manhene relaciones con las operarios desgnados a ésta aclividad,

Cuandeo dinge su propic emprendimients se relaciona funcionalmente can chentes que pueden ser otros
tallenstas que contratan el servicio de realizacion de fos acabados de las prendas yo artloulos textlles
Cuande se desempeda en relacidn de dependencia se wnculs de manera subordinada a jefes de
produccion de talleras de confeccidn ge wmdumentarna En estos casos puede mantenes relaciones
horizontales con otros operanos que realzan el acabade de [as prendas yo arhiculos lextiles o prarquicos
con responsabiidad sobre equipes de trabajo

Foacikin que eecs of profesanal
& Realizar el mantenimiento y reparaciones soncillas de maquinas, herramientas y materiales para I
confeccion de indumentana

| Actividades Criterlos de Realizacion

» Se realiza la verificacdn de primer nivel sequn la documentacion tEcnica
& instrucciones de fa empresa
= 5& realize &l mantenimianto de gprimer nivel seqon documentacidn Eonica,
£ msbiucclones de la direccidn dal taller
= Se toman las medidas preventivas adecoadas para evitar la Interrupcian o
61 Raglizar ol suspensidn durante el proceso de produccion
mantemimianto preventive de 7 P

las maquinas a fin de ewvitar  * Se realiza el mantenmiento programado segun la secLencia de las

la interrupcidn o suspension actividades a ejecutar en tiempo establecido con la delida prevision de
del proceso de produccion Ios recursos matenales requendos para su realizacion ¥ 1as rormmas de
segundad & giene a aphcar

»Se consdéra |z necesdad e mankeninnento que  sobrepasa la
responsabilidad asighada transmyiiends con proniitud al personal supenot
las novedades

Se cumple con las normas de segundad e higiens

25




Prommoa de Talia

RESOLUCION N°

4837

MINISTERIO DE EDUCACION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
EXPEDIENTE N° 0120102-77 406/13.-

6.2 Controlar & comecio
funcionarmenio de magunas
¥ herramientas,

= Se denifican elemenios somebdos a desgaste vy fungibles
Se prevé gue las anomalias o defecins solventables sean corregidos

62 Sustituir elementas
avariados desgaste en
maguinas y herramentas
Verificar.

= Se sustituye los elementos somebdos a despaste vy fungibles {agupas
despuntadas cuchillas corahilos, sic.)

= Se ulilizan herramientas de sustiucidn, dtiles y aparatos de mediclon ¢an
precisién y eficacia

= Se cumple con las nomas de segundad e higiene

= Se venifica que ks elementos sustiluidos estén cambiades siguendo las
nomas de procedimienta

* Be verifica que los elementos sustilugdos no generen anomallas en el
procese de la produccidn

Se comprueba que la susiitucidn de elementos averiados o desgastados

ra&fstabl&cen las condiciones normalgs de funcicnamients de forma segura

y eficaz

6.4 Mantenar y reparar los
materiates y herramientas

—

= Se venfica penddicamente &l estads de los matenales g msumos

= Se venfica que los instrumentos de trabajo se encuentren en buen astado
de fungonamiento al momenlo de ser ulilizados.

= Se aeondicionan las hemamentas para ubikzar en la préama lemporada
producbva |
= Se cumplen fas normas de segundad e higene personales,

— —_—

Alcances y Condiciones del Ejercicic Profesional en la Funcion 8

“Realizar 8l martarumianto y reparaclones sencillas de maguinas, herramientas y materiales para la
confecclén de indumentana” -

Principates resifiados asperades de su frabajo

- Maguinanas y herramientas mantenidos y reparades en condicignes de higiene y sagurldad para las

personas ¥ los equipas industnales

- Equipos e implementos en condiciones dptimas dispuestas para su operacién

Manlenimients de primer nivel de los elementas de produccion de as maguinas utiles y herrarmigntas gue

intervienen en los procesos de confedoidn textl! v de articulos lextiles. para evitar niefrLpcones o
suspensiones ¥ restablecer la production
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- Adaptacion a las diferenies siluaciones o puestos de trabajo exislentes en e ambiio de su compeienaa
general y a s camios tecnoliqicoes y organzativos gue inciden en su actindad profestonal

Mechos de procdiccan gue uiliza

Eguipns de preparacidn y manienimients operativa de maquinas

Herrarmientas & insurnos para el manterrmiento y reparacion de instalaciones electncas

Herramienlas para 3 sustiucidn simple de accesonos eaimplementos de cada maguinana

Aceiles, grasa, agujas, agua destilada, accesonos convencnales para susiitucon de elementos.
Herramientas pinzas destomilladores, pinzas, Wave inglesa, destornilladores Philips, llave ele de
diferentes grosores y tamanos tormillos y lercas, cuchillas prensatelas diferentes funciones apreta

agujas

FProcesos de rabiayo ¥ produccidn an {08 gue mienie e

De armado preparacidn mantenimiento v reparacidn del material

Ce manterimienta y reparacién de las instalaciones y herramentas.

e montae y desmontaje de piezas y elementos cortantes de |as magumas.
De |ubricacitn De impieza

De sushtucidn

De prueba y comprobacion de el correclo funcionamente

Batos e mformaciones que tfiliza

nsponibles en manuales de las maquinas

Sobre téonicas de reparacion y mantenimienta de maguinas, herramientas materales & rnplementos de
confeccidn

Oblenidos en folleterta de las empresas provesdoras de maguinas y herramientas,

Contenida en bolelines 1écnicos de orgarusmos vinculados al manlennmvento y reparacidn de herrarmentas

e instalaciones indusinales para la confeccidn

obre primeros auxlios ¥ prevencmn da accidentes
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Relaciones luncionales yo jeranguicas qire matlione en ef espacro sociad de trabajo

Mantiene relacones jeraroqucas de direcoidn, comunicacion d€ inslruggionas y supervision de actwidades,
con lode el personal, cuando exishera afectado a la reahzacidn del mantenimienta y reparaciones sencilias
de maguinas herrarmentas y matenales para la confeccitn de indumentana

Eventualmenie astablece refaciones funtionales de contratacion de senicios con téSncos an reparacion
de maquinarlas y elecincistas

i Funcion que ewrce el profesional
7 Organizar y gestionar el taller de confeccién industrial de indumentaria *
Actividadas Criterlos de Realizacion |
71 Tramuar ante las L Se consideran ¥ evallan Ias formas juridlcas indwicduales Yy no
auteridades correspondientes Indiwiduales que puede asumir el emprendimientc y se datermina la
la Inserpein Gomo persona fue mas se austa a los abjelivos productivos ¥ a [a disponitilidad de
fisica o juridica para I3 e
realizacién de actmidades »  Se determinan las siluaciones en que es necesane recurnt al
producivas [ asesoramento profesional
= Se selecoicna fa forma pridica gque asumira el emprendimientc a
orgamzar
= So solcta informacion de los requisios a cumplimentar ante jfos
arganismes pubhcos donde deba realizarse la presentagidn y de fas:
pkllgaciones posteriores que compo agente economicy se téndran
» 5 resulla necesane s recurre al profesional comlable o jurdico a
efectos de solicilar servicios profesicnales [consuita, escrilura de

congtitucién de |a soedad, g )
= Se relne y presenta 1a documentacién requerida para fa constilucion
junidica que se seleccnd

72 Acondicionarlos locales " Se delermina el tipo de locales requendos para el emprendimienta

requeridos para el empren- *  Se tenen en cuenta las reglamentaciones junsdiccionales para lal

dimtenla habilhamsdn de tallares de confeccidn de indumentana,

= Se asegura |8 cahdad de las condigones ambnentzles parz el|
desarralic de los procesos produclivos

= Se prevé la asistencia tecruca y profesional aspecializads

= Se preve la denvacitn o asesoramienio para trabaos complepos a,
especiglistas, |

L En las diferenigs pelvdades de ésta funckon ot Canfecoipnisia Industral de ingdumentana solictard ayuda e nfarmacon y aska
daskgrnara 1areds edpoeci as 3 expertos en areas relaconadas a. acondicienamanld edilicio v de instalaciones, a éaperios en lo tagal
y tecmen para emprardedarss, o Lcarciados 9 lBcnlgos en gestidn de empresa, & cantubles y a cspecialistas an gaguildad e higiene
tataral
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= Se considera para i caso de gr&ﬁdea talleres o espacios praductivos
la separaciin entre sectores y la distancia enlre cperanos

= Se considera Iz Juminacén venlilacin, ameacidn y 3 seguridad de
personas y de las maguinarias,

73 Gastionar anle s *  Se golicita informacan de los requisitos a cumplimentar ante los
autondades correspondientes, orgenismns pliblicos donde deba realizarse |8 presentacion y de las
2 hatiilacion del taller de ohligaciones posteriores .

confecoan de lndumentaria a Se determunan fas situationas en dque es netesard recurmr al

asesoramienta profesional

7.4 Gestionar la adquisiciony ' = Se solicita & fuera necesario asesoramiento profesional acerca de

aimacenamienio de insumaos y las caracterisiicas y calidades de los insunos ¥ bienes de capilal a
bienes de captal para =l adquiérir
emprendimentg = Seanalizan y valoran formas asocrabvas para el usufructo compartido

de maguinarias equipos & nstalaciones

»  Se wentfican y evaluan distintas ofertas comparando precios
caldades descusntes por volumen formas de pago servigios post-
venla y garantias, trayectoria coemercial v senedad en &l cumplimiento
de |as condiciones de venta

+ g deterrminan lgs momenles Sptmos dez compra de o insumes ¥
bienes de capital ponderande las aclividades programadas y las
condiciones del mercado

» Se venfics que lodos los matertales a adquinr  posean la
correspondiente  certificacion o sello de marca segin  las
deizpogiciones reglamentanas vigenles.

» S negooan y acuerdan las condiciones de compra v realizan las
adquisiciones de acuerdo a o planficado y convernd

» 58 solcitan los comprobantes de compra vy garanlias que
correspondan verificandose gue se han ermilido segln lo eslablecido
por las normas tegales vigentes y 52 los archiva debidamente

=  Se gsentan las cantidades y precios de los msumos ¥ bienes de
capilal adquiridos en los reqistros v formulanos eslablecklos

= e repben los hienes adguinides veriicando que cumplan con las
condiclones descriptas en las drdenes de compra y asentanda ol
maviments de ingreso de [es migmoes en el mventans

*  Se agrchivan debidamente manuales o nstructives de usc de los
enas adquindos.,

= 3Z& almacenan los bienes de capilal yio msumos  adguindos,
asegurando sU preservacion y correclo estibado y clasificacion

Be seleccionan los sistemas de inventano mas adecuados al tamaiia
y la complepdad del emprendimienio

= 3¢ asentan enfradas y salidas las causas de allas y bajas y cuando
corresponda el responsable a cargo del item
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7 5 Realizar la gestdn de = Se contrata personal auxiliar para Ias actwdades produchvas en

| personal forma permanente o temporana de acuerdo con la forma acordada v
cumphendo con la legislaacn laboral vigente

= Se leva regisiro de las horas o jomales Irabajade por el personal.

s Se liqurdan sueldas teniendo en cuenta [os térmings de contratacidan y
el cumplimiento laboral v registrando los pagos de asuerdo con las
normativas contables y legales en b laboral y comergsal

= Senforma y'o capacita &l personal auxlar sobre las lareas que debe
realizar y scbre las normas de segundad e higiene gue debe
observar

» Se supervisa la gjecucion de las tareas por parie del personal y se

evalia su desempeno, conswlerandc su produchvidad aspectos
aptiludinales y achtudinales y evenfualmente, reasighands tareas

|
76 Controlary registrarios | = Se lleva un registro riguroso cada fase desde el corte hasta el acabada
procesos productivoes de cada determinando los bempos efectvos en relacidon a los requendos
proyecto * Se verlfica durante la gjecucion y a su finalizacion que la cahdad de los
productos estan acordes con el proyecto elaborada
r Se sgleccionan fps sistemas de registro mas adecuados 2 185
condisiones  socoecondmicas tamano  y  complepdad  del
emprendimienic
= Se reqistran datos del cada progeso producivo

= S elaboran y archivan infermes de los proceso produchvos efectuados
dejands constanci de todo aconteciments excepcional, especialments
aquellss que impliquen un mpacto en los resultados fuluros del
emprend!iniento

* Ze considera toda informacién que permita caloular indices de
productividad, rendimuento y resultados econdmicos

Se realiza la gesiion de cobranzas mantemendo actualizado e registro de

vatores cobrados, por cobrar y vencdos

77 Realizar la gestion | = 32 conslderan de acuerde a las fonmas y metodos contables los

adrmirmstrativa y contable I comprobantes de

- pagos efectuados en conceplo de sueldos v jornales y de otro
tipo de servicios de tercaros

- precos pagados, fechas msumos wo bienes de capial
comprados,
recibos yio facturas, con fechas descripcion y precios oblenidos
por fa venta de lps senicios |

- tados los compromisos de pagos ¥ cobros pendientes

- pages de obligaciones fiscales y previsionales,

- pagos de matriculz profesional alquileres, tasas cuptas de
¢réditos y servicios varios

20




@/%mudé’/xza e %cﬁ’;ﬁmdﬂ
Gierncea 2% Gﬁ-m:aéyéz

Provencva do Totta

RESOLUCION N°

4837

MINISTERIO DE EDUCAGION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
EXPEDIENTE N° 0120102-77.406/13.-

78 GControlar y aplicar las
normas de segundad e
higiene &n el trabao.

79 Gestiopar el
mantenrmanta del faller
depdsito y ¢iras inslalaciones
en condicignes dptimas para
desarroflar la produesion

| « Se clasifican y archuvan los comprobantes

=Se selecoonan los sislemas de regslio mas adecuados a las
condicranes SoCioecondmicas, tamano ¥ complejidad del
emprendirmienta tenendo en cuenta cuandg (08 programas nformaticos
pueden aplicarse para simplficar la actvidad

= Seg recopilan las normas wvigantes y las recomendagignas de los
productoras de Insumos maguinanas equipos y herramentas

= Se elabora el manual de segundad e ligiene ¥ de prateceidn personal

=5e archivan convenentemente recomendaciones prospeclos
manuakes que acompanan los slementos adguindos.

= Se realizan instructivos para los distintos lugares de trabajo.

= Se verfica constantemente el cumplmients de las normas de segundad
e htglene segun el manual de seguridad de la empresa

= Be uwtiliza la mdumentariz adecuada para mampular de los productos
| conantes guantes mdumentara protector visual ete

= Se conocan [os pasos a sequir ante los distintos cases de accidents

» 53¢ prepara un botiquin sanitamo de pnimeros suxilios seglan las
recomendaciones médicas

= Se uliiza los elementos para pnmeras auxilio previamenle confrolados
en cuanto a vencirmenta v calidad de [as mismos

= 3g considera la necesdad de efscluar impezas penddicas por
difargntes medios, manuales o Mecanicos

= S corrigen imperfecoicnes gue dificulten los desplazamentos en el
taller ¢ 3ala de produccidn de 10§ operanns y confeccionista

=S¢ tene en cuenta los horanos mas apropeados para producr 2
maximo aprovechands la Wz nalural en los diferenles momentos
productivos

7 10 Anallzar y evaluar los
mercados posibles para la
venta de la praduseidn

= Se revne |a informacidn necesarla para el estudia de distintos mercados
teniendn en cuenta canales y operadores de |a comercralizacion
locahzacidn distancias, tpos de fletes, costos de ransporte precios de
lps productos, segun épaca requlsites comersiales e impositivos para la
venta, exigencias de calidad de los productos, normas de tipificacion v
presentacion bpos de embalages normas  formas de  pago
consignacion, descuentos plazos de entrega
= Se delermina ef perfil de los polenciales consumidoras de los productos !
que sa olreceran, cansiderando las preferencias de 108 mismos |
|

» 34 hace un seguimients de A demanda de indumentana en medios de|
comumcacdn sisternas de relaciones perscnales u otros
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= S consideran las ceractenshcas de los productes ofrecidos por olros
confecsionistas, a fin de ajustar los propios a condiciones compatitivas

v 3e detectan y esludian segmentos del mercado insatistecho yio
con baja cobertura

7 11 Anallzar vy 2laborar = 53 considera i3 calidad de los productos a ofrecer en funcidn las
estrateglas comearciales y preferenciss de los potenciales consumldores v se ajustan fos procesos
promover |08 productos productvos a dichos eriterios de galidad

= Sg planifica la achwdad de promocdn recumendo a2 lo: medos de

] COMUMRCSCON que maydr y mejor cobertura puedan ofrecer del universn
potenoal de clientes, considerandg los recursos disponibles

» S& prepara yo condrata fa produceidn del matenal informative de los
productos ofrecidos para realizar su promocion

« Be divulga la informacion de acuerdo con las estrategias elaboradas y
las medios de comunicacion seleccisnados

A —

; |

712 Megoclaryacordarias |=S5e evsllan |las caractensticas que definen la situaciin astual del

condiciohes de venta de los mercade a fin de hacer las propueslas ¥ contrapropussias

produclos de contratacidn d@ | . S hacen propussias y contrapropuestas terends en cuenta la

los servicios productivos o de | ponvemiencia de mantener al clienle en cartera y las necesidades

ips servicios profesionales financieras dal momento.

= Se consderan las posibilidades de ofrecer descuentos, otorgar plazos
de pago alternalivas de formas de pago y olras condiciones

| * Se pactan las conchciones del conlrato o de venta con el chiente fiando
crteros de cahdad fiempos previstas para la ejecucion de los trabapos o
de anfrega presupuesto forma de pafo y posicion impositiva frante al
contratante o comprador

= S& avalua con la contraparte la conveniencia de establecer por ascnto
los térmunes acordados

» Se paclan & fuera el caso de prestacién de los servicos profesionales
tag condiciones del contralo de Irabaje con el contratante o empleador ¥
5E asegura que se respete |3 leqistacitn Taboral vigente

713 Evaluar los resultadas * 3o tienen en cuenta mdicadores de costorbeneficio rentabilidad punto

econdmice-financieros del de equilibrio ¥ resultades contables

emprendimiento » S consideran las pérdidas por obstéculos presentados durante el
desarrolle de los proyectos productivios

= Se racurre al asesorarments espedializade para la evaluagidn de los

resuitados contables

| = Se disponen las medidas para la realizacion del control de calidad de ta
prodiucesn

12
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= Se evalja la calidad y orignalidad de la preduccidn y comparan les
tesultados obtervdos en los dilerentes conboles con  esténdares
exlados por fos mercados

= Se reglstra y pondera la informacgidn pertinente para posibilitar Ia toma
de declslones la prentaciin v plan de actvidades del cicla produchiva
siguierite

Alcances y Condiciones del Ejercicfo Profesional en Ias Funcién 7+
“Orgamzar y gestionar el taller de confeccion de indumentaria”

Frincipalos resullados esperados de su trabae

Tratdndase de un emprendimiento de confeccion indusinal de Indumentaria se dispone de
+  Un taller grganizads y gestonado eficazmente con nstalaglones maguinanas y equipaments en
optimo eslado y de acuerdo con la legislacion vigente
«  Objelivos vy estrategias que onentan ef emprendimiento asegurands su viabilidad
«  Insumos y enes de caplal adguindos en las condiwones mas ventaosas posbles mventanados y
aimacenados a resguardo de deterioros v contammaciones.
= Actividades produchvas y de servicios de la produccidn contrifacdas y regestradas de mado tal que se
disponga de mformacidn detallada de las mismas para los andlisls de rendimiento y productividad y
para evaluar los resultados econdrmess cada giclo productive
= Una produccidn geshionada de acuerdo can la legislacion vigente
= Actvidades productivas realizadas de acuerdo con las normas de segundad higlene gn el lrabag y
protecoidn persongl  un manwal de seguridad higrens & nslructives para la operacitn en 195 dishnlos
lugares de trebajo, productns de desecho {restos de telas hilos y fomituras, elc) debidamente
acondicionados tratados o reciclados
- Productos comercializados de acuaids con las condiciones requendas pot bs mercados
»  Recursogs humanos capactades orgamzsdos, supervisados y admmistrados de acuerdo a normas
legales vigentes
+ Procesos produchves debuwlamenle controlados y registrados de mado tal que se disponga de
informacign delaliada de los mismos para los andfisis de rendimiento y preduchvidad y para evaluar los
rasullados econdmicos de cada proceso.
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«  LUn infarme de evaluactdn con 9% resuitades obterndos del cwclo productiva con 128 recomendaciones
sobre las medidas a adoptar para el perlodo siguienke

«  Lin anah=sis actuatizadso periddicamente de los posibles mercados para la oferta de los productos y
estrateqias para acceder a los mismos

En el casa de de desempeiarse a lravés de conbratacionas en refacion de dependencia se dispondra de un
andlmsis del mercado laboral que permila la busqueda de empleo y condiciones laborales acordadas segun
fas normmas vigentes,

Medios di produecodn gue uliiza

Esentorie o mesa de trabaje, calouladora, computadera personal ficheros armarios v estantes Teléfono
Texto de las normas contables, fiscales y laborafes Sisternas de archivo para comprobantes de compra,
de pages de recibos de sueldos y jomales de ventas, Sistemas de archivo de contrates de informes de
profesionales  de mformes de ewvaluacdn de resultados econdmices del emprendimiento  de
cofrespondencia, de publicaciones técmcas Sislemas convencicnales yio programas informabcos de
aplicacion de geshdn y control de compras y pagos de presupuesto y flujo de fondos de calculo
fnanciero de gestidn y conlrel de inventanos de gestien y control de ventas y cobranzas de gesiion de
legajos ¥ remuneraciones del personal de liguidacion de impuestos de base de datos de chentes.
proveedores, confratistas y profesionales Libros de inventano, calg cuenta corriente y ventas

Frocesos de frabajo v producaitn on los que inlerviens

De planificacion ¥ geshion de las acti'uldaraea del emprandimients

De comerciahzacan de la produseian

De supervisian del trabaje De reglatre indivifual de desempefio por operarnic
De registro de l2s actividades produgtivas

De geslién de recursos humanos del taller o espacio produchva

Ce seguimiente y evafuaciin de os resultados fisicos y econdmicos.

De adascitn v aimacenaments de insumos v benes de capital

e mercadeo y comerciabizacion de ks produccian
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TgCiiLds ¥ nonnas gue apfica

Técnicas basicas de diagnostico econdmico productivo de la industng de [a indumeniana
Tecnicas basicas de organizacion y geshon de emprendimigntos

Técmcas de regisiro de datos referidos a las distintas actnndades del taller o empresa produchva
Tecnicas basicas de adminsiracidn y contablidad Técnicas para e seguimientc presupuestano
Técnicas basicas de mercadeo y comercializacion

Técnicas de negoetacdn oon proveedoras y clientes

Téenicas de seguimienty y evaluacién de los resultados fisicos y ecanonicos de |a empresa o Lalier
Técnicas da redaceidn de nformes y de comumcasdn

Técnicas de procedimrentos y fichas téonicas de los productos

Tecnicas basicas de aperaclin de computadoras personales

Mormas que rigen |a aclividad econdmica

Mormas taborales

Datos e iformacionas que oifiza

Contenidos en manuales de procedimisnios y cahidad

Contenitdos en manuales de mantemmiente

Sabre registros efectuados en ciclos productivos anteriores,

Coniendos en € informe penddico de evaluacion del ahic anenor o pericdo produciivo anteror
Sobre los objetives econdmices y saciafes establecidos para [a produccidn

Sobre los recurses produstives dispanibles

Sobre costas de praduceion.

Sobre experiencias de actimdades productrvas en olras zonas regiones y palses

Contereda en los registros efectuados sobre los procesos productivos.

Contemidz en el calendarlo flacal de vencimientos y en el cronograma de pagos ¥ en fas clusulas
contractuales

Sobre pnimerss auyias,

Sobre canales y operadores de la comercializacion

specto a las tendencias del mercado de indumentana et

a5
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Sobre 1as posibilklades de asociacidn para fa compra de msumos  produccion vy comercahzacon de los
productos.

Scbre los orgarusmos generadores v difusores de innovaciones tecrolégicas para la actividad

Sobre ofertas de capactacion y asistenta técnica an la acbwidad da |a Industna de Iz mdumantarsa

Sobre operatorias del sistema crediticie y pasiblidades de acceso al micro credito

Actuatizada sobre |legslacion en matens contable hscal y faboral wnoculada 2 lag attivdades del
emprendimento

Refaconas funcionales y/o ferargiicas que nrantiene en &f espaciy socat de irabajo

El Confeccionista de Indumentana cuando dinge su proplo taller mantene relacones |erérgucas de
direcaidn comuncacion de nstruccionas y supervisidn de acthwndades con todo el persenal

5e wvincula funcionalmente con profeslonales de nvel superior paricufarmente disefadores de moda y
tendencias disefadores gralicos modistas adminestradores de empresas, abogados, contadores tecnicos
en indusina de fa indumentaria entre ofros para requerr sus servicios de asesoramients en relacdn con
sus responsabiidades en la planificaciin grgamszacion y gestion de la produccion textil

Se relaciona funcionalmente con persgnal del INTI y otros organsmes oficizles de contralor de la aclividad
textil

Cuando el taller es contratado para realizar senqcios prodoctives, se vincula funcionalmente can
promelanos de comercias de rapa disefiadores de indumeantaria otros talienstas

Mantiene relacianes funcinnales de informacién negociacion y coordinacién con proveedores de Insumos
repuestos implemenios texhles ofrps comerciantes y represenlanles de empresas proveedoras de
insumos ¥ bienes de capital De wgual modo se vincula con agenles y representantes de empresas de
comercializacin de productos indusinales intermediarios  encargados de comperas de empresas ¥
exporiadaras de productos y maguinanas textles, gerentes y empleados duefios de puestos de mercados
comerciantes minoristas locales y transportistas

Sostiene  relaciones funcicnales en progura de informacin técnice con directvos empleados
admimstraiwvas, lécnicas v prolesionales de escuglas técnicas, v de formacidn profesional facultades de

diseno de difusién extension, transferenciz de tecnolooia

bi[s]
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3 Acerca de |a organizacion curricular de 1a Especialidad

21 Trayectorias farmafivas

La educacidn téchico profesional mtroduce a los estudiantes en un recorrido de profesionalizaoan
a partir del acceso 3 una brze de conpomientos y de habihdades profesionales que les permitira 51
NSEercIan en areas ocupationales cuya complejpdad exige haber adguinde una formacion gengral una
cultura crentifico tecnoldgica de base a |z par de una formanion tecrics especliica de cardcter profesional
Reguiere asimismo contnuidad en el aprendizaje adernas de dar respuestas a las demandas vy
necesidades del contexto socio productve con una mrada miegral vy prospectva que excede a [a
Fpreparacian para el desempeno de puestos de fraba)jo u cfices espenficos

Lag trayestoras formativas contemplan defimcidn de espacios curmculares claramente definidos
que ghorden problamas propros del campo profasional especifica en el cual los estudiantes =8 estan
formando dando unidad v significado a los contemdas v actwdades eon un enfoque pluridisciplinans que
garantice una lpgica de progresion y que orgares fos procesos de ensefianza aprendizaje en un orden do

complejidad cremente

3.2  Los campos de [a trayectona formativa de la Especialidad

Atentendo a la formacitn integral de tos estudiantes, la Especiglidad contempla. en su estructura
curricular fos cuatro campos de formacion establecidos por la Ley de Eduzacidn Técmca Profesional
formacion  general  formacion  cientficedtecnologica formacidn  léenica  especifice v praciicas
profesionalizantes

El desarrallo de estns campos formatives se relaciona con la dentificacidn de las capacidades de
distinto bpo gue se pretende desarrcflar en los estudiantes y de los contenidos que deben estar prazentes
en el proeeso formalivo de un téenico Proceso en el que s2 integra 1 teoria v la prachica

Las achividades formalivas que configuran las practicas son centrates en la formacion de un técnico
por to gue su desamollo debe estar presente en todos |os campos de |a trayectoria formativa dz i
Educacion Técmeo Profesional no solo €n el campo da las practicas profesionalizantes
Les espamios correspondentes a talleres y entomos produchvos ofrecen |a oporttunidad para generar e

7
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3.21 Campo de la formacion Ebca, Ciudadana, Humanistica general para el Giclo Basico y
Cicle Supencor

Este campo es el que se requiere para parlicipar aciiva reflexiva y crniicamente en los diversos
ambitos de 1a wida social polibca cultural ¥ econdmica, y para el desarrollo de una achtud éhca respecto
del conlnug caming tecnologico vy soocial Es de cardcter propedéutico y da cuenta de loa dreas
disciplinares que conforman la formacion comun exiida a todes los estudlantes del nivel seclindarla

Los espacios curnculares que companen 2ste campo incluyen caonlendos definidos junsdicoonaliments
para fa Formacin General de la Educacgdn Secundana Obligatona y para agquellos propios de e
Educaclén Técnlco-Profesional

Por tal motve los docentes responsables del desamolle de (og espacios curnmculares que componen
aste Campe de Formaoén en la presente Especalidad, deberdn remitirse a los Disetos Currlculares de ta
Educacion Secundaria

# PRIMER ANQ DEL CICLO BASICO
Lengua |
Lengua Extranjera |
Edutacidn Fisica |
Educacdn Artistica |
GGeografia |
Historia |
Formacion Etica y Ciudadana |

4 SEGUNDO ANC DEL CICLO BASICO
Lengua Il
Lengua Exiranjera ||
Educacién Fisica |l
Educacion Artistica 11
Geografia Il
Hisloria Il
Formacién Enca y Ciudadana Il

4 PRIMER ANC DEL CICLO SUPERIOR
Lengua Il
Lengua Extranjerz Il
Educacidn Fisica Il
Geagrata 1|
Histoma 1
Formacidn Etica y Cwdadana bl
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< SEGUNDO ANO DEL CICLO SUPERIOR
Lengua Y Laeratura |
Lengua Extramera IV
Educacidn Fisca iV
Fifosofia

# TERCER ANO DEL CICLO SUPERIOR
Lengua y Literatura ||
Educacién Fizica V

# CUARTO ANQ DEL CICLO SUPERICR
Lengua y Literatura 11|
Etica y Deonlologla

322 GCampode la Formacon Cientifico-Tecnologica para al Clelo Baslea y Clclo Suparior

Este Campo comesponde a los conocimientos babihdades destrezas valores y acliludes que
olorgan parbcular sostén 2 @ Formacldn Profesional Comprends integra vy profundiza 10s contandos
disciplinares impresaindibles que estan en |2 bage de la practiea profesional del lagnico  Ademas
resguarda |3 perspectiva criica y éhica, g introduce a fa comprensiin de s aspectos especifices de B
Formacian Técnico-Profesional Log contenmios indicados en los marcos de referencia 500 de interas y
resullan swgnificativos pars la trayvectona de un tecnico

Algunas espacios curriculares que conforman este campo de la Educacion Técmico Profesonal se
encueniran incluidos en la Formacion General de fa Educacitn Secundana y Obligatona, razén por la cual
enmarcados en la Resolucion del CFE M®™ 84/09 para la Educacidn Secundaria Obligatona, tales espacios
conhenen s contendos basices comunes a ambos nweles de educacion y aquellos propios de la
Educaadén Tecnico Profesional,
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PRIMER ANG CICLO BASICO

Espacio Curricular FISICOQUIMICA |

Contenidas Curriculares

El método cientihico Cigneia y Tecnoipgla Eveolumion del desarrollo tecnologlcs Concepto de Materla Y
Noclones de Erergla Estados de la matena Crganizacidn de os tres eslades sélide llqudo y gaseoso
Cambios de Estado Fendmenos flsicos v fenomenos guimicos Sustancias puras y mezclas Mezclas
homogéneas y heterogéneas Soluciones Sistemas homogéneds, solucrones y sustancas Solulo y
solvente Sislemas materisles Separacion de componentes de una solucion  destilacion, destlacitn
fraccionada evaporacion, cnsiakizacwdn Cambios fisicos vy cambios quimicos Caler y temperatura Escalas
de temperatura Bl fermomelre Dilalacdn de los cuerpos Transferenciz de energed en forma de calor
Mooones de energla mecdnica Transformacidn conservacion de la Energla Uso racional de la Energia
Efecto mvermnadern, Calentarmenta global de la Tierra Naturateza de la Matena Parlicutas fundamentales
caragtensticas Evolueidn histdrica de jos modelos atémicos Los companentes universales del giome
electrangs protones y neutrones Ukicacidn espasial nucleo v nube electrdmnica, Numer aldmicg Mogikn
de elemanto quimico como clase de atomo, Simbolos quimicos Inlroduseién a 13 tabla penodica Grupes v
perlaodos Metales. no metales.

Espacio Cyrncular EDUCACION ARTISTICA |

f Contemidos Curnicutaras

Observacitn de las formas Comparacion con formas geométncas. Obsenvacién y Percepoion de imagenes
bi y trichmensionales. Nocdn de la linga y ef punte como camino de toda forma Técnicas de Irazado hneal
a mano slzada Construcciones temende en cuenta Iz forma gecmétrica
Ubieacrdn en el plano. Claroscurg Ejerercro lineal de clarossurs con grafite Tecnicas y mango de grafito
Tecnicas de cordraste Resoluctdn de tipes de textura (representacion de widno objeio bnlloso
trangparencias pafos =ic.) Color lemperatura monocromia y polcromia Manemo de lempera lacnica
mixta Crayones tinta china
Estudio de |a figura humana Cabezg, sanstruccidn Ubicacion de los elemenlos en el rostro {ojos, cgjae
nanz boca crejas) Cabeza de frente, perfil y escorze rotacisn
Insercion de cuelle hombros y torse Coostrueoidn de frente perfil y escorzo
Bocetos Vestr la figura humana
Cizefic de Indumentana simple 2 los lines de iograr texturas dferenles
Manepw de pliegos y ratamienlos ngales inconporando cokor
Conslruceion de Disefips sirmples de aslampades para {elas son resolucion clargscurs y color Como lograr
lransparencia ¥ movimierito en los disefios

Espacio Curncular DIBUJO TECNICO |

Contanidos Curricularas

Formalos y rétulo Normas IRAM 4504- 4508 Trazado del Formato A-3 (297 x 420 mm ) Trazade del rétulo
{81 % 175 mm ) Norma IRAM 4503 Caligrafia normalizada Lineas Worma IRAM 4502 Descrpodn v
aplicacién de las diversas lineas normalizadas empieadas en et dibujo téenico Acotaciones Morma IRAM
513 Concepta defimcidn y emplao de 13 acotacren en el dibujo téonico de acuerde a las Mormas IR A
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Metodas para acotar acotacedn en cadena en paraleio combinada v progresiva Unidad de medida el
rmelimetra Ejercicrps geamétncos basicos Representacidn de las formas geométnicas como codigo de un
lenguaje fundamentalmente grafico B! Dibuio Teemes Las construcciones fundamentales en sl plang
punto recta higura plana y el sdldo Figuras geometncas rectliness Concepto v construccion de
poligonos  triangules cuadrlaterss, lrapecios, Empalmes de reclas y arcos espirales Concepto
censtiruccliin de enlaces o empalmes ¥ de esprrales formadas por arces de orcunferencia Figuras
geometncas curvilingas Conceple ¥ consbuccion de curvas planas cerradas y simetricas las dvalos y
owoides Curvas comicas conslrucciones de secciones planas de un cono de revolucidn L2 elipse

TALLER PREPROFESIONAL |

MODMILOS
PRACTICA DE COSTURA | Historia de la maguina de coser Tipos de maguinas Maquinas de coser
actuales Caracteristicas fisicas de la maquina de coser Conocimienty de las maguinas elementos y
accesonos  Reckls  overlock  collarets  funciones componentes Enhebrade Wuestra de costura a
maguina Mantetrmiento de ta maquina Limpleza y lubngacian Prachca de costura schre guias de papel
Costuras rectas y en circules Muestrans de cjales Tipos de carlerotes o vistas Tipos de bolsillos Ensayo
de tizados. Analisis de cortes de l8la a cuadros ksa degrade, con polos ¥ diagonales

PRACTICA DE TEJIDO | Hiados y utiles crileros de seleccion Montaje de puntos  Muestras con puntos |
hasices, aiternados clasicos, cruzados relieves fantasias, calados bicoleres
Muestras con puntos basicos de grochet cadena medio punio vareta simple v dobles

PRACTICA DE BORDADO | Materiales telas, su trama, hilos, bpos, colores Elementos de mercena
anlas canulillos, lentejuslas piedras ete Bastdores, bpos lamanos Aguas de dislintos numeros.
Motivos y disenios calcado, lansferencias y ampliacicnes Papeles carbdnicos Elementos de medidas,
sateccivn y aplicacidon de los disedos elegidos

Funtos basicos festdn talle cadena retace nudo francés, arenlla Elaborados espafiol turco ingles,
punto cruz, filtre pustos noruegos, calados bordados con cinta

SEGUNDC ANO CICLO BASICO
Espagig Curnicular: EDUCACION ARTISTICA I

Contamdos Curriculares

Construccian de formas geomalricas simples con un punto de fuga Representacitn de un objeto de frente
pedil ¥ escorzo. Esludio de la figura humana completa Proporciones Representacitn de frente, perdil y |
escorzo de figuras femenina, masculing y ninos Movimeento de la figura humana para su representacion
(sentada parada cop punto de apoye} Rotacidn de cadera, movimigntes lneales que se producen en
thstinlas representaciones

Efernento auxiliar para lograr el buen manejo de la construccion de 1as formas de I3 figura humana
{mufeco articulado) Figuras humanas masculinas femeninas y de mifos con ejercicio de vestimenta
Construccesn de disefios manea de phegos lneales, elaroscuras ¥ an colar Logro de transparencias
asteles y acrlicos Busqueda de mowrmenlos ¥ cafdas en disefios para vestir la figura humana

4
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Incidencia de |uz texturas grabaciones de profundidad volumen Composiciones florates

Valores cromaticos neutres menccromias y pollcromias utilizando distintos elementos {crayones, tempera
aguada y pastosa e} Manepp de |la temperatura del color aplicandoe cdlldes v frios en las composicianes
yio disefing |

Espacio Curricular: TECNOLOGIA DE LA IHFDRHAEI'DH ¥LA CGHLI_HICACIOH

Contenidos Curmiculares

Procesamento de la nformacidn Sistemas binarios. Algebra de Boles Estructura de dalos Concepte de
informacdn y canbdad de nformaciin Introduccion a la tearia de la mformacon Estructura hisica v
funcionzl de la computadora Hardware Definicidn. Clasficacidan Deseripoidn de la CPU Memorias Medio
de la comunicacidn, Perféncos Software Defincidn Clasifrcacion  Software de base y de aplicacidn
Sisterma operative Los lenguaes de programacion Compiladores & intérpretes Los utilitaries o software
de servicios Los sistemas de aplicacisn Software de aplicacion de use generalizads en computadoras
personales. Soflware ongmal legal libre elc,

Conceplo de telematica Proceso en linea y proceso en tiempo real Hardware conceplo basico para la
comumcacion Mormas de interconexidn de equipos para redes informaticas Los Protocolos Redes {LAN
WaN privadas, pubhcas maldmbncas) Internet estructura sendcios,

Informacidn y comunicagign Transmislon codificacien Teléfono Televisidn Fax, Transmusion de dalps
Cable comaal Fibra dphica inaldmbricas Sistemas {Bluetooth WIFI otros) Medics &M FM Microondas
Camara fotografica Videocamarz Grabadara de audio y video

Espacic Curricular DIBLLIC TECNICO I
Contenidos Gurriculares

Introduccidn al sistema dédneo, Método de proyeccion defimciones scbre representaciones de vistas en
| dibujo técnico de acuverdo con el méfody IS0 (E) Representacidn de wislas en parspectivas Norma IRAM
4540 Escalas Ineales. Norma IRAM 4505 Unidzd de medida metrs Simbale grafice. Dibujo 2 mano |
slzada (eraquist Congideracionas sobre el croguizado coma paso ntarmedio hadia ol dibujo defntive I

TALLER PREPROFESICONAL Il

MODULOS

PRACTICA DE COSTURA |l Toma de medwas Confecciones de cuellos y pufios Tipas de manga
Tecnicas de corte Preparacién de forreria y entretelas Encimada Avios y apreste Prachica de pespuntes
Confeccidn de una falda aplicande los contenidos desarrallados

PRACTICA DE TEJIDO Il Formas de tomar meddas, calculos punlos, de una prenda Disminuoiones y
aumentos Qales cangsy escotes bolsillos sisas, hombros, mangas Disefo esguematico Trazado de
meoldes Caleulo de punles & hileras Elaboracién montaje de puntos y comienzo del {rabajo
Transformacidn del matenal Pares de la prepda costura terminaciones
— Confecoion de una prenda apleands los conterdos desamodados

m}%\

RACTICA DE_BORDA Vainllado y deshilados basices. Inlerprelacion de esquemas y |
ificacion de puntos en diferentes flados
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| Seleccion de disefio creatwidad armado, presentacion eleceitn de colores v el material a bordar
Fl baslidor casos en 0% que 52 fo requiere, y &n Ios gue no 52 jos ulliza motivos
Bordados de accesonos chal cnlurones carteras tocados, etc Bordados de prendas canesu cuelios
guardas bolsilos solapas elc
Mociones de bordados arlesanales en piedras, hilos. lanas, diferentes abalorios

PRIMER ANO CICLO SUPERIOR

Espacio Curticular LENGUAJE ARTISTICO Y COMUNICACIONAL '

Contenidos Cumculares
Genealogla del erming arte Lenguaie Arte Comuncacion Arte y palabra Los lenguaes clases de
lenguajes Sermidtica Lengua y habla Para qué sirve el flengusje Funciones El lenguaje artlslico Tipes de
lenguage visual Sonora Multimedial Tecnofoglto Los obyetos como elementos del lenguae El dizefc y
su campe de aplcacion El lenguaje del cuerpo La comunicacidn corporal El espacio simbdlica e
imaginanag Proyectidn del movimiente Geste Carsctenzacin Magulllaje Vesluara

Espacio Curricular QUIMICA ORIENTADA

Contenides Cumiculares
Sistanmas qulrmicas, Colorantes Sclvenfes. Reacciones Comporlamients en relacidn al calor y al frio
Contammnmacion Suelps Agua fre Aspectos contamimantes Genrerasion iratamiento v degling final de
residuos de procesos productivos lexliles Soluciones tipos de soluciones para estampados Tintas y su
tratamiento  Trabajos experimentales

a Espacio Curncular FISICA ORIENTADA

Conternidos Cumculares L

La energia en &l munda fisko Hidrostatica e Hidredindmica Parametros, Presion, allura caudal densidad
peso especiice Poncgng de Pascal Bemulh y Arguimedes Tipos de energlas Energia témmca Relacion
de la femperatura con los cambios de estado de agregacion de la matena y la dilatacén Escalas de
ternperatura Cealsws y Kehvn La temperatorz vinculada con fa ibra Reconocimmento de fas varables que
| mtervienen en el ¢lima terresire para su intemretacion 8 parte de modelos ntercambios de energra
transportes de energia {conducciin- radiacion y canveccion) La energla v la termodindmica El pnmer
panciec energia intarna, cafor y trabajo Conservacidn de la energia Los precesos naturales Principios
de la lermadindmica

Espacio Curricular TECNOLOGIA DE LOS MATERIALES

Contenidos Gurriculares
Materiales solidos llquidos v gaseoses Comporamento Propledades mecanicas, quimizas y biolsgcas
Medician vy ensayo de las propedades de los materales,
Estructura quimica Materias primas naturales orginicas e inorganicas, Materias primas semelaboradas y
gintelicas
plicacidn de fibras textiles atendends sus propedades
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SEGUNDO ARO CIGLO SUPERIOR
l Espacio Curpcular INGLES TEGNICO |

| . Contemdos Curriculares
Fronombres personales, Verbo To Be Pregente Simple Pasado del verbo To Be Pasado Simple Verbeos
regulares o rregulares  Sustantivos contablez e ncontables, Vocabulanos y texos especificos
relacionados a cada unidad v a 13 gnentacidn texlif Resefa historica de 1a industna textil Descopoidn de
matenales Methdas Hermamentas Ropa Uniformes Elaboracifin y traguscion de textos relacionados a la
indusiria lextil

Espacia Cusricutar DISERO ASISTIDO POR COMPUTADORA

| _ Conterudos Curnculares
Entornos de trabaje Conceptos y ventajas del SAD Configuracién de programas. Editor de dibujo Areas
de pantalla Comandos de dibujo Introduccidn a sistemnas sencillos de disedo grafico Ingreso de datos
Creacion de base de dato de moldes, Trazado de molde sencille Técnwas para la creacidn de modelas y
eslampadss de tela Manego de scanner color de pagina complete {demastracian) Impresion de trabajos
realizades con textura ¥ color de figurnes escaneados. Comandes apficables al diseno de prandas.
Colores Sombreados Destintos tramades Escansp de imagenes para ser ingorparado al disefio
Sistema Gerber Trazado de moldes base pollera corpino pantalon Impresién de moldes. Transformacién
de molde base Cambios de escala Creacidn de medetos

Espacio Curricular SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD

Gonterndoa Curriculares ~
| Evolucion historica de la Gestidn de |3 calidad Comparacidn enire los sistemas de gestion de calidad
grientales y ocoidentales Plamficacion de ta celidad Kaizen Relngemenz Geshdn por procesos La
griiculaciin de las orgamizaciones y la funcion de calidad Liderazge Maodeios “Premio nacanal a ka
calldad™ Farmilia de narmas IRAM - |SO 9002000 1 BPM buenas prachcas de manufacturas HACCP
andalisis de nesgos y puntos cribcos de control, higiene personal higiene ambiental y de |as instalacionss,

Espacic Curricular PROCESOS PRODUCTIVCS

e = Contenidos Curriculares
La preduccion  evolucidon de hechos e idea Qrigenes de la produscion Las claves de la revolugion
indusinal La nueva fabnea del Siglo XX Tipos de procesos de producodn  Produccion por proyecto
Preduecitn intermitente  Produccion en Tlinea Produccion conbinua  Produccion por lote La revolucidn

indusinal y el impacto en la mdusing lext! Evelscwon caracterislicas

Clasificacidn de Iz indusina prmanas secundaria, terciana y cuaternana La desindusinalizacion Sislema

ndusinal La produccidn en sene tecmicas de |z cadena de moniaje Técnicas de la cadena de montaje de

la industria textl  La automatizacidn y la mdustna Manofaclura Sociedad y emples

—
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TERCER ANQ CICLO SUPERIOR

Espacio Curnicular SOCIOLOGIA DE LA MODA

__ = = Contemdos Gurriculares s
Los mcios de la moda la tirama de la moda Silueizs caprchosas Napoledn v la moda El frae y su
identficacion
El lenguaie del color sus comurucaciones verbakes. Simbologia Moda status y poder El color y las
técrucas de relajacidn
La imagen y la persena Ledtura de fa personalidad, técnicas de auloeshma La moda versus penados
SUs COMUMICACIONEs,
Le ropa intima connolaciones Fesidncas Cogqueteria intrma La lingene y sus texturas. Tendencias
mascuhinas ¥ femamnas
Criterios para lograr una mejor imagen de la figura corparal |2 mujer gordia la mujer glita 1a muper baja la
mujer delgada Canones de belleza Esteriohpo Caracterishcas fisicas a tener en cuenta hombros cuella
pechos cinlura, cadera piermag
Tecnicas para aceptarmas tal cual somas la moda y su impacts en |2 salud Enfermedades asociadas
{bulmia, anerexla) El egulibrio ghmentclo una moda saludakle Que impacta en la magen personal |

Espacio Curncutar RECURSOSE HUMANDGS

Cenfenides Curriculares
importancia de los recursos humanes, Chjetvos de la gestion de recursos humanos Organlzacidn del area
de recursos HUumanos, Estruclura y funciones. Estructura del deparaments de RRHH en una ampresa
Estructura de una PYME Ubicacien de las funclones de RRHH Gestion de recursos humanos Selecaién
dal personal Reclutamenio Desarrollo profesional del personal Compensacidn y protecadn Caligad del
entomg lakoral FPrograma de mejgra continua a parbr de la parbcipacién de los empleados  Relaciones
con gl sindicate Higiene y seauridad con el frabajn El personal en relacion de dependencia Relacin
laboral Sahsfacedn laboral v Ia motivacion en =] frabaje Clases de incentives  Molvacién |a teona ded
Polingmio Prestaciones y serioos al personal Legislacién (aboral

Ezpacio Curncular. INGLES TECNICO I
Contenidos Curriculares o
Pronombres personakes Pasedo smple Verbos regulares & imequlares  Adjetivos comparalivos v
[ superlativos Presente continue Vocabulano y lextos especificos a cada umidad Herramientas, Medidas.
Paries de las maguinas texbles Indumentana Elaboracedn y fraduccidn de lextos relapenados con la
industria texil

Espacio Curricular MATEMATICA APLICADA
Contenidos Curnculares
MNocitin de Matematica Financiera, Razoenes ¥ Proporciones, Regla de Tres simple Porcentaje
Inferés simple Foarmula general y dervada Métodos practicos de
J caleular nlerds simple Concepto de interés compuesio. Farmula general vy derivada Interpretaciin
rafica  Aplicachin degl ¢aleuls matemabien an lz resolucidn de problemas Diferencra entre el interas
ple y el interés compueste Tasa nominal y efectiva Tasas equivalentes y propercianales
g de declsigngs Concepto da descuento y clases de descuento  Descuento a interés simple

-1
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Dezcuento bancann o comersial Descuento nacional Equwvalenca de una tasa de descuento simple a
una tasa de interes simple  Descuento a Interés compuesto Descuento verdadero

Relacion entre el descuento verdadero y los descuentos a interés simple  Descuento extengr priope o
descuento bancans compuesto

Clasficacion de las rentas  Anualidades crertas  mposIClones a

nterés compussio fdrmula general y dervadas  Imposiciones a interes compueslo  Combinacién de izs
formulas de imposicidn & mlerés simple con las imposiciones a interés compueste Amortizacion formula
general y denvadas  Sislema lrancés de amortizacion de emprésiitos

Conceplo de Costo Su formacion, costo fyo y cosle varable Formagidn de Coslos y aplicacion de
simulaciones en funcin de loles de produccitn

Espacio Curnicular FORMULACION ¥ EVALUACION DE PROYECTOS
Gontenidos Curnculares

Proyectos, conceptos bpos |denlificacion de ideas de proyecios E| ciclo del provecic Etapas de
glaboraciin Antecedentes y elementos basicos para la elaboracitn de proyectos Prnincipales estudios
Poblacidn — Objetive, identificagidn, earaclerizacidn v cuantificacion Actividades plan gjecucién Maniloreo
¥ evaluaciin

Herramientas de gestion para mejcrar el desempefic de los proyectos La matriz de marco l6gico
Melodalogia de analals y monitorao para la geston Evaluacitn financigre El enfegue financiero flujo de
cada provecto Indicadores para da evaluscidn financiera Financiaments Analisis e mlerpretacion de
resultados  Evaluaodn soclal Enfoque Valoramién de costos vy benefisog seowles Evaluacian de
proyectos sociales Indicadores sooiogcondmmeos  Proyeclo de produccidn  denticaciin costos
beneficios

Espacio Curncular MARKETING

Contemidos Curriculares

Concepto de markenng Marketing eslrategice, uperaiwu “Los campﬂs de accion del markeling
Segmentacion y posicionamients’ analisis de mercado. Determinacion de los segmentos que componen et
mercade Desarrollo reesirateglas de posicionamiente Andhss nterno de la empresa de producadn textl
Cragniastca de la situacian Definicdn de objetivos Seleccidn de la estrategia de marketing Definicion de
los planes de accion El produclo planficacién ¥ desarrolio. El precio. Fllacidn Factores condicionantes
| minernos maximos y ustos Descuento y bonificaciones y componentes del precio

CUARTO ANO CICLO SUPERIOR

Egngﬁ_]g Curricular SOCIEDAD ¥ CULTURA

Contenidas Curriculares

Cultura sociedad y comunicacion como producciones humanas defimicion antropoldgica de cultura
Caracterislicas de {a cullura como producaidn humana y del ser humane comeg sonstrugain cultural

Cultura y comunicaciin 2n 1z vida coldiana Produccion, circulacidn y consumo de significaciones en ia
wida social Los procesos de comunicacion en lanto prachcas sociocultwales, Mecamsmos  de
construccion de leqilimidad en la cullura Produccidn cullural consumo cullural e industnas cullurales
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La disputa simbdlica en su vinculo con 1a clase, generg edad, efnia u olro elemento de 10 o0l

Identdad y dwersidad cullural OCesgualdad socioculural Representacion de la  jerarquzacidn v
esligmalizaciin sooal Elngcentrismo Racismo y discnminacibn Formnas de racismos en Amenca y
Argentina. Los jovenes y la discriminacidn

Comuricadién medios masivos ¥ ciudadania Opimon publca Democratizacidn de s medios de
comunicacian. Estrategias publicitarias y marketing

Espacio Curnicular BISTORIA DE LA MODA

e = Contamdas Curriculares

Introduccidn  Concepte de Histona Historia del Arte Generabidades Tendencias en fas civillzaciones
Euvrgpeas falia Francia Greca Roma y Amencana Maya AzZteca e nca
Caractenshcas de la Moda Evolucion de las tendencias Marco situacional Disefadores que marcaron
Hite de fa Mads
Trales de época adaptaciones modemas Inspiraciones en la histona de la moda de siglos antenares
Sintesis del siglo XX Biwcgrafiz de disefiadores argentinos y europeos

—

Espacio Curricular PRCBABILIDAD ¥ ESTADISTICA

s Contenidos Curnculares

Probabilidad modelos matematicos Algebra de sucesos Cefimicién axomatica de probabilidad Espacics
muestrales Estadistica descrptiva Diagramas y distribecicnes Elementos matematicos de anahaiz Datos
esladisticos  recoleceitn clasficacion andlisis e interpretacidn  Medidas de posicien y dispersidn
Farametros estadisticos y astmadores Probabihdades en espacios discretos expenmentos aleatonos,
gspacios muestrales Sugesos Probabilidad condicional e independencia Ley da les grandes numeros

Espacic Curricular SEGURIDAD E HIGIENE

. ~ 7 77 Contemidos Cumnculares .
Acciones para la prevencion de riesgo Proteccion personal Proteccion colechiva  Incendic  Primeros
auxihos Manpuleo de instalaciones glécincas Almacenamiento y mpieza de lugar de trabap  Codigo  de
&tica empresana en materia de prevencién y sequridad Autocontrol Legajo técmco de hugiene y sequridad
Condicones de los ambientes Leyes

Espacio Curricular. MICROEMPRENDIMENTO

s Contemides Curnculares o

Principios de Comerpalizacién Conceptos basicos Mecesidades deseos y demanda, Producios valor
coslo y salisfacodn Enfogque de la empress onentada al mercado  vanables orgamzaconales
Inveshgacidin de mercade Sistemas de informacion

Mercado de consumo Modelo de conducta del censumidor Factares de influenciz Medicidn y prondstics
de la demanda segmentacion del mercado Analisis del ambiente comercial Oportunidades de mercado
mercads objetiva Poswcionamento de la oferta

Identficasion de los compelidores cohjetvos estrategias v patrones de reacedn Cadenas de actvidades
del proceso productivo cadena de valer del cliente

Ciglo de wida del producte v de la Industria, Decsones: sobre el preducio Madificachan y ammacidn del
praducto marea, envase y etiquetado  Evaluacién de carteras de productos Canales de distrbucién
Adrmimstracidn del canal seleccidin mptivacidn y evaluaean de los miembres
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Dinanvica de los sistemas de distribucidn Limitaciones del proceso Localizacion Infraesiruciura adecuada
Comumcaciones Inversiones, Capital fijo, capiial de trabaje. Inventans Oisponibilidades Crédite Capital
tctal de trabaje Costo y financiamiente Materia primz Mano de cbra drecla Gaslos de labncacion
Rentabiidad Yolumen de produccion en equilibrio

i Espacio Curricular LEGISLACION LABORAL

S Cantenidos Curnculares N
Foderes publicod Fuentes de derecho Ishboral Caractensticas de los trabajos a 10§ que se aphca el
Derache laboral, Principla d& aplicacian del devecha laboral Segundad social Prevision gocal Aplisacidn
de leyes Contrato de trabasje Requlsitos del trabajador Requisitos del empresario Penodo de prueba
Jornade de trabajo Trabso nocturno Horas extras Salario ¥y ndmitnas Regmenes de sanciones y
accidentes de trabajo

3 2 3Campo de ia Formacion Tecnica Especifica para el Ciclo Superior

Aborda log saberes propios de cada campe profesional aw como |a contexlualizacion de |03 contanigdos
desarcollades an la formacion cantifica teenoldgiea Considera |as dreas de |a formagion especifica
relzcicnadas a |8 actwvidad de un tecnico necesanas para & desamrollo profesional v 128 actualizatidn
permanante

Comprande contenidos en funcidn de capacidades que se ponen en juege en la dinamica profesional gue
estdn vinculadas con problemdticas del ejercicio profesional en contextos socio preductivos especificos

En este campo lo: contenidos v las capacidades fueron seleccionados y orgamzados a parbr de
prablematicas o siluacones de Irabajo identificables en los procesos de la orgamzacion, en los cuales e
ecruco intérviene desamollande actividades especificas mherentes a su perfil profesional Estas
problemalicas s& asocan con

1} La mterprelacién de los procesos de comunicacion y {a comprension del comporamento de los
individuwos en &l entomo organizacional

2y La programzacion y la operacidn del proceso de compra de nsumes SErvicios ywo  equipos
requeridos por la organizacién y lz promocion resfizacuin y coordinacdn de tas vantas de [0S
productosfservicins offecidos

3 La obtencién de los fondos necesarios para el normal fungionamienta de a3 orgamzacion y para su
InvErson
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Eslas problematicas o siluaciones del ambito laboral pueden refenr a mas de una funcidn 1 cusl
imphca desde lo pedagdgico-didachico la integracion de conterudos, provementes de diversas areas del
conocients  conjuntamente con el desarrolle de habilidades, capacidades destrezas y aspecios
valoralivos

El abordaje de estas problematicas mediante |a glabaracion de propuesltas de aprendizajes afines,
allende a |as hablidades cognitlvas las deslrezas motrices bécnicas, procedimlentos v conceplos que
deben promoverse en la dialéctica teorfa-practica

El abordaje discplinar teniendo en cuenta este hpo dé probleméhcas promueve la argamzacion de
stuaciones de ensefanza y aprendizaje en fungon de crounstancias y condicicnes de la prachca
profesional contextualizéndolas por actvidad regidn ato

FRIMER ARO DEL CICLO SUPERICR

Espacio Curncular MOLDERIA |
- Contenides Curriculares L
Tema de medidas Moldena basica corpifio Cuerpo base Manga base Tipos de cueilc y puno Bolsillos |
Vesido Blusa con aplicacidan de cuello y manga

Molderia bésica para mifins pantaldn short, bermudas camisa o remera Tipos de manga y cuello

Espacio Curricular INDUMENTARIA PARA Ef HOGAR

Contenides Curniculares
Conecimiente de géneros, texiura Grosor Disefio. Color Calculo de matenales Adecuacion y confeccion
de prendas para diversos ambientes sahanas, Toallones Almohadones Corbinas Delantales Gomos
Cofias Manleles Fundas, Set de baio Decoraciones con wvuelos alforzas Flecos y aplicaciones,
Terminaciones Punblltas Entredds Galones Cintas y bieses

Espacio Curricuar DISENO |
.. Contenidos Curriculares J
Infroduccidn al diseiio de mdumentana purdo vy tmea Plano ¥ volumen Representaciones de la figura
humana en figurin bocetos Representaciones enwolventes, transpamncias. Texluras laclles y visuales El
color y Iz expresin Diseno Budimensional Creacidn de formas en la moda

|

[ Espacio Curricular INDUMENTARIA BASICA

| = Contenidos Curriculares - 0
Herramienlas y ragquinarias Conogrmento General Matenales e insumos géneros Hilados Procesos de
confeccidn Tendido de tela- Tizado- Marcado- Hilvanes Mediciones- Confesdidn de prendas- camisas
Faldas Pantalongs para mifios y adultos Terminaciones de confeccianes

44



%pmm g G—ﬁgmaéf&z
Provannora do alt

RESOLUCION N° 4 8 3 7

MINISTERIO DE EDUCACION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
EXPEDIENTE N° 0120102-77 406/13.-

SEGUNDQ ANC DEL_CICLO SUPERIOR

S Espacio Curricular _L_E_ELE,_[[

S Contenidos Curricuiares e

| Técricas de moldena con fransformaciones Tecnicas de recorle entalles Trasiado de pifizas  hombro,

cuelle 5158 costado Tipos de canesd cuellos pufos Tipos de cuelle baby camizero mag solapa
smaking ete Medidas espaclficas para diferentes lalles mfins y adulles

Espacio Curricular INTRODUCCION A LA CONFECCION TEXTIL

- Conlanidos Curriculares B
Tecnicas de confeccion del veshido oinluras allss, canesu, largos, hpos de faldén  escoles $isa
Caonfeccrdn de prenda deporiiva jogging buzo camperas, variedades de modelo
Hombres camsa spart de vestrt aplicacon de mangas larga corta aplcacion de cuelloe v bolsillos
Partaldn jeans spori, de vestr
Mifas. kermudas short jardineras

Es_gal:iu Curricular ORGANIZACION ¥ GESTION DEL TALLER DE CONFECCION

i o Contenidos Curnculares .

Teenica de confeccion en el talier de confeccidn Recepcion y revisado de telas Exphlcacion sobre drdenes
de gorte {ptarullag) ¥y su omplemeniacion Funciones inherenle a la seccidn de corte coslura  disenos,
Encimads manual y lecnicas mecanicas Explicacion de los corfes con maguina recta y crcular Rol del
madelsla en los alleres de conleccidn  orgamzacion y directidn dé la produccitn
Colocackin de moldes con teta con e o pelo Conservacion de los hdos en los moldes Técncas de
calocacon de meldes asmelnces. Empalmes.

Espacic Curricular INTRODUCGION AL DISERO DE MODA
" Contenidos Curriculares
Crigen del yocallo slusta Bases v movmento del coerpo Detalles Distintos tipos de mangas faidas
cugllos moinas, escotes solapas, ete. para incorporade 8 la figura Creaciones Tipos de silueta
Caracteristicas Proyecoon de objates dimensiones finalldad
Clreuln eromatico Escala de colores llusiones producidas por lineas, cuadros, circulos efc en productos v |
amiamentes Pawdas para el disefio Trabajos Practicos Creaciones de objetos telas. accesones Trabao en
haya negra

TERCER ANO DEL CICLO SUPERIOR

Espacio Curreuiar MOLDERIA 1
R Contenidos Curriculares
Progreswn de molderla Caleulog por talle Molderia en sene unfarimeas profesonales delantales ambos,
chagquetas v pantaiones transformaciones seqln modelo o disefio

niformes escolares y de samdad

ransformaciones de corpifio complete’ cusllos mangas, pinzas de entalle Accesornos y ropa guirirgica
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Transformacion de pantalén Transformaciones de umformes para delantales escolares tipos de cuello

puto canesu tablas —abotonadura
Chaguelas y ambos para empresas de servicios, salones supermercado etc

Espacio Curncular DISENO DE MODA

__ ___ Contenidos Curnculares e
Profundizacion del estudic v proporcion de la figura Linea de equifibrio y construccicn Cabeza de frents
perfil ¥ tres cuartes perfl Meddas del cuerpo humano Procesos para armar cabezas y cara paso a paso
Ferspectivas angulos de enfoque waual Calce de prendas faldas, vuelos y caida DOferentes tipos de
falda blusas talleurs, pantalones, vestidos Detalles Modeles frenle y espalda

Carbonilla y grafite Efecto de luz y sombra, Volumen y profundidad Sombreade de caras Peinados y
calzados

Telgs y distintos materiales para la confeccrén de prendas. Color sobre prendas con |apiz. Estampacdo
Rayas y cuadros Lunares, Escoses. Espigade Realizacidn de ficha técmea

Lineas que estilizan DOrapesdos Transparencias Efectos de  gasa tl Transparencias en Blanzo
giemplos. Encajes Bordados

Teorla del color Min coleccién basada en una determmnada época Aplicacion del colar sobre prendas
Creatividad Modelos nspirados en objetos  Igual prenda combinacion de colores Vanante sobre una
hnea de modele Min coleccion inspiradza en los ingamientos de os grandes disefiadores de moda

Espacic Curricular INDUMENTARIA DEPORTIVA

Contenidos Currlculares — o mae s
Medida y calculo Conocmmento de tela de punto parz indumenizna deportiva e hilades Texturas
Procesas de corle Confeccidn de ropa deportiva remera buzo pantalon campera deporbiva con cuello
ylo capucha Temminacionas con aplicaciones de bordado con terminaciones de punto de collareta
Terminacipnes con ocverlock Apheacionss de cnta  elasticos bieses otc

Espacio Curncular INDUMENTARIA DE UNIFORME |
Contenides Curriculares

Conooimento de géreras, texturas e hilades Progresiones y transformaciones de moldes Colocacidn
schre tela Posicionamientc de moldes segun talles y medelos Teade Cortado Marcado con hilvanes
Punies ge empalmes unones con overlock y rectas Termmaciones con collareta y overlock Bordado de
pjales Colocacion de cintas bieses opoones de cerre (broche botones abropp) Pespuntes simples y

doble Tipos de bolsllo

CUARTO AND DEL CICLO SUPERIOR

| Espacio Curncular LENCERIA Y CORCETERIA ‘

T Congemidos Cumculares =

Introduccion a la lenceria y corseteria Transformacion de disefios Tipos de géneros, lexluras e hilados |
para confecoiones de lencerra camisgnes, pigma babydoll. camisolines tipa bedetina

orselena creaciones de corset {diseno) Transformaciones. Corte recortes y entalles ‘
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Fijacian de ballenas. suetadores monlajes de ciere Terminaciones con bordados estrass canutilos |
mostacilas perlas Uso de la magquna overock y Gollarela para decoraciones de lencena en
ferminaciones Termmaciones a mano para corseltena

Ezxpacio Curmicular: SASTRERIA
| Contenides Cumiculares o
Sistemas de moldes y patronales para trajes de dama y caballero Twmos de génsros Forrgna Entalles,
madificaciones de pinzas, de hombre de busto y de entalle Confecciones de trajes dama sace y panialdn
saco y falde chaguetas varias faldas o pantalones Terminaciones de accesonos a mang Aphcationes de
cintas bordados o bies
Confeceéiares Iraje hombre chaguetas y pantalones clasicos, tpo spart

— - =

Espacio Curricular ALTA COSTURA

~ Contenides Curriculares
Conocimienta de géneras texturaz hidados vy maleriales Calculos de materales contextualizados Disefios
y confecciones con estlo persconal Transformaciones de molderla recode, entalles escotes. elc
Confecciones de ropa de fiesta vestidos cortos vy largos soleras con accesorlgs de chel capas eto
corsel con falddn o pantalén  estrapless Manejo y aplicacien de volados, cortes irregulares,
transparencizs encajes Terminaciones con bordado en pedrenas, hics sedificados mostacias v perlas,

Veshidos de gvenlos (comumdn gqumes egresados bautismo, et

3 2.4 Pricticas Profesicnalizantes
Este campo e% el que posibilita |a aphcacon v & eontraste de los saberes construdes en la
formacién de los campos antes descnptos Seifiala las aclwdades o los espacios que garantizan ia
arlculaciin enire la teoria ¥ la practica en los procesos formalives v el acercamiento de los esludianles a
siluaciones reales de lrabajo

TERCER ANO DEL CICLO SUPERIOR

PRAGTICAS PROFESICNALIZANTES |
| Propuestas
Froyectgs productives articulados entre la escuela y otras inslituciones o entidades

- Proyectos diddcticos ! productives insttucionales orentados a sabsfacer demandas especificas de
determmada produccidn de bienes o servicios, o destinados g satisfacer  necesidades de la propa
Institucign escalar
- Qrgamzaclan y desarrollo de actvidades ywo proyecins de apoye en fareas lecnico profesonales
demandadas por la comunidad

Alternancia de los alumnos entre ka institucidn educativa y ambitos del enterng socio productive local para
el desarrollo da actividades produchvas
- Empresas simuladas
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RESOLUCION N*

CUARTD ARG DEL CICLD SUPERIOR

PRACTICAS PRUFESICNALIZANTES I
Propuestas

- Proyéﬁo?pmductwns articulados entre i3 escuela y oiras instduciones o entidades,

Proyeclos didécheos { productvos anstiucionales orentados a satisfacer demandas especificas de
determinada produccion de bienes o servicios o destnados a satisfacer necesidades de la propa
nstitucion ssoolar

Crganizacion v desarrolle de achividades ylo proyeclos de apoyo en lareas técnico  profesionales
demandadas por |8 comumdad

Aiternancra de los alumnos entre la insttucion educativa y ambitos del enlome socio prodactive [oeal para
el desarrollo de actividades productivas

Empresas simuladas

3.3 Carga horarm dir 1a trayectorla formativa

En &l contexte de los marcos de referencra para |a hemoelagacién de titulos correspondientes
3 la educacién secundana tecnica prifesional se establecid para ef plan de estudio de la carreea
tecmca de rvel secundang en la Espacialidad en cuestian la siguiente carga horana

L Carga horana

; Campos de Formacisn {Hs relaj)
Farmacion éﬁz_ciudadana Y humtanistica genaral 2424 hy
Formmagian crentifico tecnolbdgica - 1 844 hs
Formacion keonica aspecdica £ 160 hs
Praclicas Profesionalizantes 238 hs
TOTAL Bfi6hs
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4.

Acerca de los Talleres Preprofesionales y Profesional de la Especialidad

4 1 Caracterizacion Basica

Son espacios donde se integra y articula la teorla y la practica donde se pombika |a
transferencia de lo aprendido en el marce tedrico ¥ tecnologico haga la concrecidn de un producta
concreto ¥ funcional Contribuyen a moldear la capaodad molora del mismo adguinendo y
perfeccionanda habilldades capacidades y desirezas que son necesarias en la formacidn integral
del tecmico y en su desanvolvimients profestonal

En eslos espacios se adqueren las destrezas practicas considerando gue no menos del 80%
del tokal de horas de la jornada se debe dedicar al desamroile de lag mismas

El taller tiene como okjetive el desarmollc de las capacidades que estan ligadas a
prohlematicas del gercicio profesional y posibilita el desarrolio de a3% competencias especificas

Conforman el Taller Preprofesional del Cile Bagco Modulos comunes a las drshinlas
Especialdades de Iz educagidn eemea y un Modulo especificn prope de la Especiahidad adoptada
por Iz unidad educativa

Los modulos comunas 3 1as distinlas Especialidades son;
¥ Practica de Caostura

Fractica de Tejds

Practica de Bordados

Sistemas Electnoos :

8 %S KR

hManeajo de Maguinas.

Conforman el Taller del Ciclo Supenor Ios sipuientes madulss
= Moldena
*  Indumentlana para el Hogar
= [ndumentaria Basics
+  [Disefo
= nlroduceidn al Disefic de Modas,
+  Intraduceldn ala Confecoign Textl
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= Organizacién y Gesticn def taller de Confeccion
=  Digerto de Moda

= Indumentanz Deportiva

* indumentara de Uniformes

*  Lencenay Corsetena

= Sastrerfa

«  Alta Costura

4.2 Estructura curnicular de los Talleres
Tallar Preprofesional del Cicle Basico,

Desagregaciin de los Modulos del Taller Preprofesional - Distribucidn horasia trimastral

DISTRIBUCION DISTRIBUCION
PRIMER ANO HORARIA SEGUNDO ANO rilisdad
::e'llt-leg;;lr § Hs catedra
Maodule Hs reloj sermanal Hs relo)
“*:::' A anuales Medula _por anuales
trimiastie trimestre
Practica de Practica de
Costura | 10hs 80 Costura lf 10 hs 80
Practica de Prictica de
Tejido | 10 he a0 Tejido Il 10 hs 80
Practica de Prachea de
Bordado | 10 hs 80 Bordado [ 10 hs 20
T“‘c:::;:““ Total de hs catedra
fimestrales y relo|
Inmeshales y relo 10 he 240 diniclss 10 hs 240
anugles
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4.3- Dacentes para los Modulos

Alento a las caracteristicas propias del trabajo en los Tallerss v a la canuded de alumnos por
curso resdita pertinente el trabajo docenie por Comiskin copformada estas con un minmeg de 14
alumnos

La cobertura de Jos madulos que conforman los Talieres Preprofesionales del Ciclo Basico y
2| Taller Profesional de| Ciglo Supencr se realizard a través de concwiscs a los que podran
postulzrse maestras de corle y confecoidn maestras de tejido maestras de Bordado disefadores
de moda yio egresados de [a formacidn Profesional en indumentana designados por hora catedra

sequn las carackeristicas foomativas de dichos Modules y la argamzacian institucienal
Laos perflles docentes para los talleres del ciclo basico y ciclo sUpenor secan delerminados por

el manaal de competenaias vigente ¥ 2 valeracidn realizada por Junta Cabficadora de Merfos y

Disciplira

5 Acerca de las Practicas Profesiognalizanies de la Especialidad

Se entiende por Prachicas Profesionalzantes aquellas estralegias y actvidades formativas que
como parte de la propuesta cumicular tienen el proposito que los estudiantes consoliden integren yio
armphen |as capacidades y saberes que s& correspenden con el perfil profesional en 2| que se esta
formando Por ello se las consideran como ef eje transversal en la formacion de en técmco

Se desarrallan en farma ariculada con [os distintos campos de farmacion de maode que abendan a
la farmamdn nlearal e)e central de la propuesta formativa de |3 escuela técmca

En tante propuesta formativa |as practicas profesionakzantes se onentan a producir una winculacidn
sustantiva entre la formacion academica y log requerimisntes y emergenies de 108 sectores cientlfico
tecnologico y socio preductvo Esfa winculacrn intenta dar respuesta a la necasana relacion entre 1a teona
y la practica enire el conocimento y las habtidades, propiciando una arbiculacion entre los saberes
escolares ¥ |05 requenmientos de los diferentes ambitos extraescolares

Las practicas profesionalizantes seran grganizadas y coordinadas por la insiiucién educativa
Podran desamollarse dentro y fuera de la misma y estar referencladas en situacicnes de trabapp La
especificdad y diversidad de los conlextos de implementacién dependeran de la propuesta educativa de la

specialidad
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En este contexto vy dado gue ef oipelo 5 familianizar a los estudiantes con las practicas y el ejercicio
técnico-profesional vigentes, las practicas profesionalizantes pueden asumur diferentes fermatos (como
proyeclos produchivos, micro-emprendmientos, achwidades de apoye demandadas por la comunidad
pasantias alternancd entre olros) llevarse a caba en dizlinlos entornos (laboratonos talleres. unidades
productivas entre oiros) ¥ organizarse a braves de vanados tipos de aclmdades (idenlificacian y resalucidn
de prolemas técmicos, proyecto y disefio, achvidades experimentales |, prachca bconee profesmonal
supervisata, anlre olros)

<] Entornos formativos en las escuelas tecnicas.

Las aulas-talleres y laboratoros constituyen entornos formetwos propios de las escuelas
tecnicas ofresen la oporlunidad para generar &l entrecruzamisnto entre 1o tadneo v 10 emplrga brindando
el snsbén vallda a los procesos de ensenanza y de aprendiza)e

641 Acerca de los Laboratonos de la Especiatidad

Los laboratorios son espacos en los que prevalece el desarrollo de actividades de ensayo y
anatisis en un enloro en el cual se controlan los factores que interdenen Son frecuentes en ellos
las tareas de desarrolle y prueba de procedimientos, y fa realizacion de smulacwones

Los lrabajos prachicos se orientan a realzar fareas de andlisis comprobacian v coleo de
distintos procedimentes Estan destinados a proveer la formacidn cenlifico-prachca de los campos
espectico cientifica y tecnologico, mediante el aperle de conoommenlas v ensayos analibeos
Comprenden actividades orientadas @ proporcmnar los conocimientos gentifica- analilicos desde
una perspectiva de ejecucidn practica, para razonar comprender significar v evalbar g
funcionamient y comportamenta de Ios dislintos elementos ¥ dsposiives  De modo que buscan
mantaner una coordinada relacion con la formacion tlednea en tapto le proporcionan el apoyo del

ensayo cientifico analltico de [ahoratono
62 Acerca de las Aulas-Talleres
El taller 25 un espacioy de ensefianza que se distingue por fa realizacién de un producto y

exige la arbiculacsin entre conocinmientos y saberes teoncos y prachicos

57




Olenstorce de Cdvcacess
%@c’a % ﬂmmégzé?

RESOLUCION N° 4 8 3 7 -

MINISTERIC DE EDUCACION, CIENCIA Y TECNOLOGIA
EXPEDIENTE N° 0120102-77.406/13 -

Su desarrallo presenta algunes elementos caracsternsiicos como

= |z relacidn alurmno materal-instrumsnts

« el frabajo centrada en un saber hacer y onentado a 12 produccion de un objeto

«  Lndocents experto en f oficio

« la prevalencia del sentido atrbuide al trabajo desarrollade por sobre la artificahdad que

sugle kefr muchas prachoas escolares

7 QOnentaciones didachicas generales

Fara favorecer la construccion de aprendizajes significativos se propone una metodologia de trabajo
gue interrelaciones teona y prachica Las prachicas pueden asumir dierentes tipos y formalos para su
organizacion (@plicacion de lecnicas, uso de herrammentas modelizacion resolucion de siluacones
actnidades expenmentales entre otros | llevarse a cabo en distinlas entormos [como laboratorios, aula

lalleras entre otros), segun los obyetivos Que persigan con su realzacion funcitn de la naturaleza del

campo formativo al que pertenecen
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= Ley de Educacion Macienal N° 26 206/06

= Ley de Educackin Provinclal MN* ¥ 54508

» ey de Educacidn Técnlco Profesional N 26 058/05

* [ FE N° 102 /10 {{Consejo Federal de Educacion) Mowlidad de los alumnos

*  Resolucion CFE N” 261106 Cocumenio Proceso de Homologacidn y Marcos de referencia
de titulos y certificaciones de Ta Educacion Téemed profesonal

«  Resolumdn CFE N* 15/07 Documentos de los marcos de referencia de los sectores de la
producecitn

= Resolucién CFE N 47/08 Documentos Lineamentos y cnienos para la organizacion
institucional y curricular de Ja educacion tecnco profesional correspondiente a la educacion
secundana y la educacién supenor

* Resolucidn CFE N* 84409 Documentos Lineamienlos polilicos y eslratégecos de la
educacidn secundana ohhgalona

*  Resolucian CFE N° 90/09 anexos | y 1| Ante Proyacla Pasantias

= [NMET Motas sobre la Modahdad Tecrico Profeslonal
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